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Chapter 1.
Installazione

Requisiti

Prima di avviare l'installazione, assicurarsi di disporre di un mouse con rotella e di
un computer con sistema operativo Windows 2000 o Windows XP. (Windows 98
NON & supportato). Raccomandiamo un processore con almeno 500 MHz e 256 MB
di RAM disponibili. Per l'installazione del software € necessario uno spazio su disco
fisso di circa 50 MB. Quanto pil rapido € il vostro PC, tanto piu gradevole sara
lavorare con IGEMS.

Fase 1 :Installazione del software IGEMS

Estrarre tutti i file nell'installazione, se € stato scaricato il software dal nostro sito
oppure inserire il CD IGEMS, se disponibile. Lanciare il file Install.exe.

IGEMS Install menu

) <
S

Select praduct ta install

&G 1

" Hardware lock drivers

Install Elose
Copyright® |GEMS Software 2B 1933 - 2008
Figural
Installare il software IGEMS e seguire le informazioni che saranno visualizzate sullo
schermo.

Fase 2: Installazione del blocco hardware

Se non si dispone di un dongle (blocco hardware) o se € gia stato installato il
driver, passare alla fase successiva. Prima di installare il driver, togliere dal PC
tutte le chiavette USB. Seguite le istruzioni visualizzate sullo schermo. Una volta
completata l'installazione del driver, inserite la chiavetta USB.

i) Found New Hardware IE‘

‘Your new hardware is installed and ready ko use,

Figura2

Se l'installazione € avvenuta correttamente, il sistema visualizzera un messaggio
come quello in figura.

Fase 3: Avviamento di IGEMS

Versione di prova

L'unica differenza tra la versione di prova e quella industriale, & che la versione di
prova non consente di effettuare alcun salvataggio. Se non si dispone della
password, IGEMS girera automaticamente in versione di prova.
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Versione di prova o versione industriale

difica | Aiuto

|5 J? a proposito di

-+

Figura3

Avviare il comando password.

x
Prodatta | Licenze I 1D | Pazzword

‘B

Centro assis

1D hard disk. Blocca ID Giorni di prova :

|1D11089345 I LI ID = Carica password... |
o § C‘é Estendi tempa di prova...l

Use floating licence on [P Part Codice prowva

| 28763 |MVOKHS . Chiudi |

File certificato rete

Figura4

Caricare un file con password.

Se si ha un file con password permanente, premere "Carica password" e quindi

selezionare il file ( xxx.PWD). Il file password si basa sulle informazioni derivate
dall'ID del blocco hardware o dall'ID dell'hard disk e dai moduli di cui si dispone.

Codice di prova

Se si desidera provare IGEMS per un periodo limitato, vi servira un codice
temporaneo. Inviare il codice di prova a IGEMS Software AB, che provvedera a
inviarvi il codice temporaneo. Attivare il file password, premendo "Estendi tempo di
prova" e inserite il codice.

Fase 4: Riavvio di IGEMS

Per completare l'installazione riavviare IGEMS.

Floating License Manager

La Floating license € un'opzione aggiuntiva di IGEMS, che rende possibile la
gestione di tutte le licenze da un unico computer, utilizzato come server. Esempio:
se si ha una licenza di IGEMS e IGEMS e stato installato su diversi computer, &
possibile lanciare IGEMS da qualsiasi computer, ma da una sola macchina alla
volta.

Fase 1: (sul server)
Installare la floating license di IGEMS su un computer in rete Non sara necessario
installare IGEMS.

Fase 2:
Installare il blocco hardware.

Fase 3:

Avviare il Floating License Manager.

Trascrivere I'IP e il numero di porta del server. Infine attivare l'attivazione
Automatica.
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Fase 4:
Caricare il file di password del Floating License Manager. (Si tratta di un pulsante
per avviare il comando).

Fase 5: (Su client)
Ripetere la procedura seguente su tutti i computer da collegare:
1. Installare il software IGEMS.

2. Awviare il programma Password. Inserire I'IP e il numero di porta
1D hard dizk

|1 011029345

Usze floating licenice on [P

Figura5

&]iornamenti

Assicurarsi di avere la versione pil recente. Verificare la disponibilita di nuove
versioni. Per farlo e sufficiente accedere al nostro centro servizi. Per usufruire di
questo servizio & necessario essere collegati a internet.

Ten | ML

T J ® aproposito di

| E Password

Centro assistenza

Figura6

Durante I'aggiornamento & sufficiente seguire le istruzioni sullo schermo. Gli
aggiornamenti di IGEMS R6 dovranno essere installati nella medesima directory
della versione precedente. Le informazioni modificate dall'utente non saranno
sovrascritte durante I'aggiornamento.
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Chapter 2.
Funzioni generali CAD

Lingua e unita
3|Formab:| Disegno strumenti Mot

Stile punto...
Opzioni ambiente...

r

Impostazioni griglia. ..
'("_? Impostazioni dimensione

Figura7

Da questo comando & possibile scegliere le impostazioni generali per il sistema
CAD/CAM, come la Lingua e le Unita. Attualmente IGEMS supporta 12 lingue
diverse: ceco, olandese, inglese, finlandese, francese, tedesco, greco, italiano,
polacco, russo, spagnolo e svedese.

Opzioni ambiente x|

el rRotelina mouze———

Rizaoluzione triangolo Fattore di scala
I.&uto ;I |2D°/o ;I
Coordina precisione Inwverti direzione
|0.000 =l ne =
Lingua
Iltalian vI
Unita
IMetric: vI
¥ Ruata modalita copia
[~ Sfondo Blu

Figura8

Zoom e Panoramica (Pan)

Per riuscire a lavorare con IGEMS occorre un mouse con rotellina.

e Zoom: ruotando la rotellina del mouse lo zoom aumenta o diminuisce.

e Pan: tenere premuta la rotellina del mouse e trascinare il mouse per eseguire
una panoramica.

e Fattori di scala: facendo doppio clic con la rotellina del mouse, IGEMS
aumentera lo zoom sino a portare il disegno a schermo intero.

Se la rotellina del mouse non funziona, verificare le impostazioni del mouse nel

pannello di controllo. La rotellina del mouse deve essere configurata come pulsante

centrale.

Linea di comando

IGEMS non ha linee di comando, ma talvolta il programma richiede informazioni
aggiuntive. Assicurarsi di leggere sempre le informazioni sulla linea.
I

MNanane]. acd I

Scegliere punto successivo di Tinea [Eseguito]

[*:109.098 v:49.008 | [arigia ot | catturd| [ 84.500 < 4.55°
Figura9

Quando un'informazione € riportata tra parentesi [Esempio], si tratta di un valore
predefinito, che puo essere accettato utilizzando lo Spazio o il tasto Invio.
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Scorciatoie da tastiera

Posizionando il puntatore del mouse su un comando, sara visualizzata la scorciatoia
da tastiera per tale comando.

Figura10

Se si desidera ripetere il medesimo comando, il tasto Spazio o Invio possono
essere utilizzati come scorciatoia per I'ultimo comando utilizzato.

Inserimento coordinate

Il sistema di coordinate di IGEMS supporta il sistema di coordinate cartesiane, che
quello utilizzato dai pit comuni sistemi CAD/CAM.

-
. $:3‘4 . A
o | 4}3':2

180°=— —=—=0°

e
_— -Z?VO"' -

Se IGEMS si attende l'inserimento di coordinate e voi digitate dei valori numerici
tramite la tastiera, sara visualizzata la seguente finestra di dialogo.

x
110,200
[~ [Rlelativo
fngole————— | T | B[ 8| /|-
135 90 | 45 4 5 [ = C
180 « L] 1 2 3
225|270 315 L] R . +
Riferimento... | ak. I Annulla
Figural2

Coordinate assolute

Fa sempre riferimento al punto zero fisso di IGEMS. Viene digitato X,Y come
nell'esempio seguente:

110,5, 220,18

Coordinate relative

Fa sempre riferimento all'ultimo punto utilizzato. Si tratta quindi pit di una distanza
che di una coordinata. Viene digitato @X,Y come nell'esempio seguente:

@110, 218,9

Coordinata polare assoluta
Fa sempre riferimento al punto zero fisso di IGEMS. Viene digitato DIST>ANGOLO
come nell'esempio seguente:
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150<45

Coordinata polare relativa

Fa sempre riferimento all'ultimo punto usato. Viene digitato @DIST>ANGOLO
come nell'esempio seguente:

@180<225

Coordinata di direzione

E' la modalita piu rapida di inserimento delle coordinate. Viene utilizzata se si
inserisce un solo valore, @DIST oppure DIST. Questo metodo rileva la direzione di
puntamento e viene spesso utilizzata unitamente alla modalita Ortho. Esempio:
@200 o 200.

Snap ad oggetti

Se si ha un comando attivo che richiede I'inserimento di coordinate, occorre fare
clic con il pulsante destro del mouse. In questo modo sara visualizzato I'elenco
degli snap ad oggetti che possono essere utilizzati all'interno di IGEMS.

Inserisc

Chiurdi Shift+z
Folare A
Annulla BkSp

Inserisci punta...

™. Punto finale E

S

>< Interesezione
2. Pili vicing

. Perpendicolare
D Quadrante
(F Tangente

e L e « =S

4

Filtro punto
Cattura da
Figural3
Le diverse opzioni trovano le coordinate sul disegno. E' altresi possibile utilizzare
delle scorciatoie per lo snap ad oggetti, digitando E, M, C, N, P, Q o T invece di
utilizzare il tasto destro del mouse.

[l

Filtro punto

Utilizzando I'opzione filtro punto (scorciatoia X), & possibile estrarre singole
coordinate X e Y da punti diversi del disegno, per creare un nuovo punto
composito.

Snap from
L'opzione Snap from richiede un punto che sara utilizzato come punto ultimo.
Questa opzione dovrebbe essere utilizzata unitamente alle coordinate relative.

Inserimento distanza

Sono diversi i comandi in IGEMS che richiedono l'inserimento di un valore relativo a
una distanza.

Esempio:
[ 1

Monarne] . acd |

specificare distanza offset [0.300]

[x:42.838 v:103.987 || oigia 0o |Catturd|
Figural4
In questo esempio ci sono 3 possibilita.
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e E' possibile accettare il valore tra parentesi [12,0000] mediante la barra
spaziatrice.

e E' possibile inserire un nuovo valore.

e E' possibile catturare due punti, misurando una distanza sullo schermo.

Modalita Griglia, Ortho e Cattura

Queste modalita possono essere attivate o disattivate mediante i seguenti pulsanti
oppure le scorciatoie F7, F8 e F9.

Monarne] . acd |

X:0.000 Y:0.000 | wigia| oo [Cature|
Figural5

Modalita Griglia

Con questa modalita sullo schermo sara visualizzata una griglia. Le dimensioni e la
distanza tra i punti della griglia possono essere modificati utilizzando il comando
Impostazioni della griglia

3 | Formato Disegno strumenti Moc

- Stile punta...

Opziani ambiente. ..

Impostazioni griglia. ...
";? Impostazioni dimensione

Figural6

Modalita Ortho
Talvolta pud essere molto utile avere la possibilita di catturare dei punti che si
trovano in direzione verticale o orizzontale, attivando la modalita Ortho.

Modalita Cattura (Snap)
Attivando questa modalita, il cursore catturera solo i punti della griglia.

Seleziona oggetti

Sono numerosi i comandi che richiedono degli oggetti come input, ad esempio:
Cancella, Sposta, Copia e altri ancora. La funzione Seleziona oggetto di IGEMS
funziona come segue:

Seleziona

e Seleziona prelevando: preleva un oggetto.

e Seleziona per finestra: richiede due punti. Fare clic dove non ci sono oggetti; il
punto successivo deve essere a destra. Per essere selezionati, gli oggetti
devono trovarsi completamente all'interno della finestra.

e Seleziona mediante incrocio: richiede due punti. Fare clic dove non ci sono
oggetti; il punto successivo deve essere a sinistra. Per effettuare la selezione &
sufficiente che una piccola parte dell'oggetto si trovi all'interno della finestra

Deseleziona
Viene effettuato come Seleziona, ma € necessario premere contemporaneamente il
tasto MAIUSC.

Le funzioni seleziona e deseleziona possono essere utilizzate in abbinamento. Una
volta effettuata la selezione, premere la barra spaziatrice.
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Funzioni generali CAD

Annulla e Ripeti

a runngur Lasegno suoun

IEEEEY

]
™ annulla (Crl+2)

Figural7

IGEMS & dotato di un sistema Annulla e Ripeti, che rende possibile Annullare o
Ripetere le ultime 10 operazioni.
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Creazione oggetto

Chapter 3.
Creazione oggetto

Linea (L)

Figuralé

Questo comando richiede un punto di partenza e quindi un punto successivo. Il
comando deve essere interrotto mediante barra spaziatrice, mediante il tasto invio
o Esc. Il tasto Backspace pu0 essere utilizzato per annullare il segmento dell'ultima
linea; vi & anche un'opzione Polar speciale (tasto A).

Annulla ! BkS)

Inserisc punto...

Figural9
Mediante questa opzione € possibile inserire un angolo relativo e una distanza.

Punto (Maiusc P)
E3NN

O

@

Punto (Shift+P)

:K o~
Figura20
Chiede l'inserimento delle posizioni punto. Il comando deve essere interrotto

mediante barra spaziatrice, mediante il tasto invio o Esc.

Formato Disegno strument M

= Opzioni ambiente... !
_ Impostazioni griglia. ..
I 'f? Impostazioni dimensione

Figura21

Questa presentazione visiva del punto pud essere modificata con il comando Stile
Punto, del menu Formato.

Cerchio (C)

o l::CErthiD )
Al

Figura22

Questo comando richiede un punto centrale e un raggio/diametro. E' possibile
spostarsi tra le modalita raggio/diametro, utilizzando il tasto D della tastiera.
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Creazione oggetto

Cerchio per 2 punti

LUl I

D E} Cerchio C
~

’ QM
N O cerchio per 3 pt.

@ 2 pt. e raggio
< Ellissi
y = Centro ellissi

Figl.llra23
Questo comando realizza un Cerchio che passa attraverso due punti.

Cerchio per 3 punti

alfo)
(4] ) (&3 cerchio C
Al " {7} cerchio per 2 pt.

-
> SEmTEy

2 pt. e raggio
< Ellissi
v Centro ellissi

AELC
;
Figura24
Questo comando realizza un cerchio che passa attraverso tre punti. Si usa spesso
in associazione allo Snap tangente. In questo modo & possibile identificare punti
centrali, difficili da definire con altri metodi.

NERW- P

Cerchio per 2 punti e un Raggio

e}
) (3} cerchio C
: {:} cerchio per 2 pt.

4]
(6]
Ab
gﬂ _:\ ¥ cerchio per 3pt.
[
&

ralel o - o |
| = < Ellissi

y  or Centro ellissi

Figuraig
Questo comando crea un cerchio con un raggio specifico, che passa per due punti.

&) () 3} cerchio C

,ﬂm _:‘ £} cerchio per 2pt.
("} cerchio per 3 pt.

I

D {3 2pt, e raggio

G- ﬁm
& Centro ellissi

7 | e

Figura26

Questo comando realizza un'ellissi, definendo il diametro del primo asse e il raggio
del secondo. L'ellissi viene poi automaticamente convertita in un polilinea.
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Creazione oggetto

Ellissi per centro

&) ) (<} Cerchio C
,f”h, _:\ D cerchio per 2 pt.
@ N "} cerchio per 3 pt.

| O

(5] % < Elligsi
F | T & centroelissi

AR
Figura27

Questo comando crea un'ellissi per centro e due raggi assiali. L'ellissi viene poi
automaticamente convertita in un polilinea.

A=
S S E—
el |7" E™ arco, start-centro-angolo

] O Yy Arco,start-centrodunghezza
o [ (5 ;

F N ?\ Arco, start e raggio

N E™ Arco, start e fine

REC h\ﬁ Arco, start e direzione

FiguraZS-
IGEMS supporta numerose modalita di creazione degli archi.

Rettangolo

e | L
& | Rettangolo

7 AR

Figura29
Questo comando crea un rettangolo polilinea da due punti opposti..

Polilinea

- Polinea P ) |
Rettangolo XYC

|

Ly
:.": ABC 3 Bounding box
ff @Poligono

»
i — < Palyspline
?‘,»— @3 Oblungo
o @ 3 Dilata

%

Figura30
Un polilinea € una catena di linee e archi, uniti a formare un unico oggetto.
Quando si disegna un polilinea, & possibile spostarsi tra la modalita linea e quella
arco, digitando A sulla tastiera.

Rettangolo per X, Y e centro

L
= 15 (5 Poliinea P

Ca
r

= Dm
7 e

Bounding box

-./lf @ Poligono

i —pJ Polyspline
ii" = Oblungo

@ = pilata
|G

Figura31
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Creazione oggetto

Questo comando crea un rettangolo polilinea, chiedendo le dimensionidi Xe di Y e
quindi un punto di inserimento e un angolo di rotazione.

Bounding box
]
2 |15 (5 Poliinea p
] D Rettangalo XYC

¥ =3 Poligana

i — 7 Polyspline
?,»— = Cblungo

&) 3 pilata
e

Questo comando crea un rettangolo attorno agli oggetti selezionati.

N-Gon (Poligono)
L
2 |15 (5 Poliinea P
3 e (-] Rettangolo XY

ABC Bounding box

[
&
74
-.}: F'oligono
s
-
o

r/ Polyspline
= Cblungo

&) 3 pilata
%]

Questo comando crea un poligono, richiedendo il numero di lati, il raggio e I'angolo
di rotazione. E' possibile attivare o disattivare il raggio esterno o interno, digitando
O sulla tastiera.

Polyspline
ey

Palilinea =
s L -] Rrettangalo xYC

_. ABC Bounding box
f: gpoligono
S

? 1 9 Oblungo
a g ) Dilata
Figura34

Questo comando crea una spline che attraversa una serie di punti. Quando il

comando termina, la spline viene convertita in un polilinea.

(% (% Poliinea P
E (] Rettangalo ¥¥C
AEC 3 Bounding box

-"f @ Poligano

Fa F ot Polyspline
= Dblum_]o
r @ =} pilata g

Figura35
Questo comando crea un oblungo, chiedendo due punti e un raggio.
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Creazione oggetto

]

F (5 (5 Poliinea P

s L (-] Rettangalo ¥¥C

_ ABL Bounding box

/: % Paligono

i — = Polyspline

?‘,»— @ 9 Oblungo
ilata

;"El_ @ Dl

Figura36

Il comando Dilata crea un contorno tratteggiato attorno a un oggetto selezionato.

Il comando richiede oggetti e un raggio.

Testo (Maiusc T)

Figura37
Prima di inserire il testo, il comando richiede il punto d'inserimento e le dimensioni
del testo. Facendo clic con il tasto destro del mouse & possibile modificare I'angolo
di rotazione e le dimensioni.

Dimensione... . Alt+5

Figura38
Centroide
1
% [0) Crearegione shift+r
" @ Incolla testo appunti  Shift+Ctrl+v
@ X Cancella Cel
[ Interrompi
[ sottrai
Unione
@ Boundary trim
N B3 Definisci Blocco l! Ctrl+B
ol
“—— & Inserisci blocco. .. Cirl+

Figura39
Questo comando inserisce un punto in un centroide di un oggetto chiuso.
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Posizione dell'oggetto

Chapter 4.
Posizione dell'oggetto

I comandi descritti in questo capitolo utilizzando funzioni descritte in Chapter 2.
(Seleziona oggetto, Inserimento coordinate, Snap ad oggetti, etc).

Sposta (M)

Sposta (M)
Fiaura40

Questo comando richiede gli oggetti da spostare, quindi un punto base e infine una
nuova posizione. L'oggetto selezionato sara portato nella nuova posizione.

Copia (Maiusc C)

O .
o %m

Copia (Shift+C)

Figura41

Questo comando richiede gli oggetti da copiare, quindi un punto base e infine una
nuova posizione. Il comando viene interrotto mediante il tasto ESC.

Scala (S)

.Scala &)
Figura42
Questo comando richiede un oggetto da dimensionare, quindi un punto base e un
fattore di scala. Facendo clic con il tasto destro del mouse invece di inserire il
fattore di scala, si avranno le seguenti opzioni.

Riferimento per lunghezza X X
Riferimento per lunghezzay Y
Tendi scala H
Box scala B
Riferimenta. .. R
Inserizci scala

Figura43

e Riferimento per lunghezza X:
Questa opzione calcola automaticamente il fattore di scala. Inserire la
dimensione massima in X.

e Riferimento per lunghezza Y:
Questa opzione calcola automaticamente il fattore di scala. Inserire la
dimensione massima in Y.

e Tendi scala:
Con questa opzione & possibile inserire diversi fattori di scala in X e in Y.

e Box scala:
Questa opzione consente di inserire diverse dimensioni massime in X e in Y.
Con questa opzione la soluzione migliore & avere il punto zero nell'angolo in
basso a Sinistra degli oggetti selezionati.

e Riferimento:
Chiede una nuova lunghezza di riferimento e quindi una nuova lunghezza. Tutti
gli oggetti saranno posti in scala mediante riferimento a queste due lunghezze.
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Posizione dell'oggetto

e Valore:
Inserire un fattore di scala (2= dimensione doppia , 0,5 l'oggetto sara di
dimensioni dimezzate).

Ruota (R)

e

SO
Ih
ﬂ Ruota (R}
Figuradd
Questo comando ruota un oggetto attorno a un punto precisato. Invece di inserire

il nuovo angolo di rotazione, € possibile utilizzare I'opzione Riferimento.

Figura45

Mediante questa opzione € possibile realizzare una rotazione relativa da un angolo
di Riferimento e da un nuovo angolo. Di default il comando Ruota si trova in
modalita Sposta. E' possibile passare da modalita Ruota a modalita Copia dalle
impostazioni Ambiente (vedi Figura8).

Specchio (Maiusc M)

Al
A

Specchio (Shift+M)

M
Figura46

Questo comando richiede un oggetto e quindi una linea di specchio. Dopo la
specchiatura gli oggetti saranno ancora selezionati. Se si desidera eliminare
I'originale, utilizzare il tasto Canc.

Cancella (E)

Y
3}]{%} v
—
|q(:ancella E)
F

Figura47
Questo comando cancella dal disegno gli oggetti selezionati.

Schema polare

—
*’ EEE Schema rettangolare l!

Figurads

Questo comando copia gli oggetti selezionati in uno scherma polare. Sara
visualizzata la seguente finestra di dialogo. Le impostazioni contenute nella finestra
di dialogo sono autoesplicative.
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Posizione dell'oggetto

x
Centro Centro '
[25.682 [134.710 5|
—Parametri
Metodo
INumeri & angolo da riempire j

Murmneri |12

Angolo da regolare |350.UUU

Angolo tra |3D-':“:“:I

[+ Buata voci come copiate

I
* baze oggetto %
f4 433 = +
Y baze oggetta s &
134710 [

Annulla |

Figura49

Schema rettangolare

Figura50

Questo comando copia I'oggetto selezionato in uno Schema rettangolare. Sara
visualizzata la seguente finestra di dialogo.

Schema rettangolare

Righe =] %
Colonne |5

Delta 2 |21.248

§

Angolo IU.UUU

[ ok ]

Antulla |

m
&l
Delta’y [0.000 5]
&

Figura51

Le impostazioni della finestra di dialogo sono autoesplicative ma vale la pena fare

alcune osservazioni.

Delta XeY

La distanza predefinita € la dimensione dell'oggetto selezionato in X e in Y.
Facendo clic su alcuni dei pulsanti illustrati in figura, & possibile definire una

distanza sul disegno.
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Modifica oggetti

Chapter 5.
Modifica oggetti

Offset (O)

N

Figuragﬁ
Questo comando crea un offset dell'oggetto selezionato a una distanza precisata. I
comando richiede una distanza, un oggetto e un lato. Tenendo premuto il tasto
CTRL e/o MAIUSC quando si seleziona il lato, & possibile realizzare un contorno
tratteggiato o non tratteggiato con archi esterni.

Esplodi (X)

AG

Esplodi (%)

Fi_g“ura53
Questo comando puo esplodere un blocco o un polilinea in oggetti separati. Il
comando di senso contrario a Esplodi & Unisci.

Rifinisci (T)
g O

-l.:‘:iﬁnisci (M
<
Figura54
Il comando Rifinisci elimina le parti di un oggetto che intersecano il bordo taglio
dell'oggetto. Il comando chiedera dapprima i bordi taglio.

Maonamel.acd |
seleziona bordi taglio [tutti]
(X:0.000 Y:0.000 | aiglia| 0o JCatture|
Figura55
A questo punto avrete due possibilita:
e Selezionare gli oggetti con bordi taglio.
e Selezionare tutti gli oggetti presenti sul disegno. Per farlo utilizzare la barra
spaziatrice, in quanto l'opzione [tutti] & predefinita, oppure selezionare
normalmente tutti gli oggetti.

Maonamme].acd |

seleziona oggetto da rifinire (shift = inverti)

[x:0.000 v:0.000 | aigha| Onte Jatture]
Figura56
A questo punto & possibile fare clic sulla parte del disegno che si desidera
cancellare. Tenendo premuto il tasto Maiusc, la funzione di rifinitura sara invertita
e sara cancellato l'intero oggetto, ad eccezione della parte sulla quale sara stato
fatto clic.
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Modifica oggetti

Estendi

-
Figura57

II comando Estendi estende gli oggetti sino a un limite definito. Il comando
chiedera dapprima i bordi di delimitazione.

Monamel.acd |

select bounding edges [al1]

[X:-69.4700 v:141.6463 | Grid
Figura58

Quando si selezionano i bordi di delimitazione € possibile selezionare gli oggetti da
estendere.

Figura59
Questo comando allunga l'oggetto selezionato.

Listello (F)

S

Figura60

Questo comando crea un arco tangenziale tra due oggetti. Se l'oggetto &€ un
polilinea, tenendo premuto il tasto CTRL tutti gli angoli saranno selezionati.

Listello zero

Questo comando ha le medesime funzioni di Listello, ma in questo caso il raggio &
sempre impostato su 0.

Smussatura

Figura62
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Modifica oggetti

Questo comando richiede due distanze (A e B) e due oggetti. Tra i due oggetti
viene inserita una linea di smussatura.

Unisci (J3)

H.

Unisci (1)

Figura63

Questo comando unisce gli oggetti a un polilinea. Saranno uniti solo gli oggetti che
non presentano vuoti né sovrapposizioni.

| Joined 43 entities to 4 polylines, where 3 became closed

Figura64

Il risultato del comando Unisci viene visualizzato nella linea delle informazioni. I
comando di segno opposto a Unisci & Esplodi

Giunto esteso

- Giunto esteso
oo
Figura65

Il comando Giunto esteso € simile al comando Unisci, ma presenta una tolleranza
variabile. Se vi & alcun vuoto né sovrapposizione inferiore alla tolleranza, il
comando traccera una linea tra gli oggetti.

Editor polilinea

bﬁﬁ Editor paoliinea

Figura66
Questo comando puo essere utilizzato per analizzare o modificare un polilinea.

x

Nodo 1411

0603

123.485

Frotuberanza m

0,000 LI
Figura67

E' possibile analizzare ogni singolo oggetto nel polilinea facendo clic su Successivo
o Precedente.

Modifica testo

I Modifica testa (Ctrl4T)

Figura68
Questo comando consente di modificare il contenuto del testo esistente.
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Modifica oggetti

Crea regione

Incolla testo appunti  Shift+Ctrl+V !

ﬁ ¥ Cancella

I [T Interrompi

% sottrai

Figura69
Questo comando crea una regione da uno o piu polilinea chiusi.

Incolla testo degli Appunti

* [) Crea regione shift+R
-] incolla testo appunti _ Shift+Ctr-+v
ﬁ X Cancella Cel
[ Interrompi
79 sottrai
Figura70

Questo comando puo incollare in IGEMS del testo, che viene inserito come blocco.

Se si rende necessario modificare il testo, il blocco deve essere dapprima esploso.
= e BB | ||EN| == |¥ ¥ 3ue ¢ P

gura71

Cancella (Del)

Il comando Cancella puo essere utilizzato solo su oggetti selezionati, dove non sia
utilizzato alcun altro comando.

Interrompi

* [51 Crearegione Shift+R
BE Incolla testo appunti  Shift+Ctrl+y

ﬁ X Cancella

Sot'tra| !!

ﬂ Unione

Figura72

Questo comando interrompe gli oggetti in piti porzioni. Il comando richiede un
oggetto e un punto di interruzione.

Sottrai

‘* [21 Crearegione Shift+R
B& Incolla testo appunti  Shift+Ctrl+y

ﬁ ¥ Cancella el

|'_| Interrompi

UI‘IIDI‘IE !
Figura73

Questo comando elimina l'area da un oggetto chiuso, sottraendola da altri oggetti
chiusi.
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Modifica oggetti

Figura74
L'immagine riportata sopra illustra il risultato del comando Sottrai.

Unione

% [0) Crearegione shift+r
" @ Incolla testo appunti  Shift+Ctrl+v
@ X Cancella Cel
[ Interrompi

Sottrai

@ Boundary trim
Figura75

Il comando Unione crea un nuovo oggetto chiuso, unendo tutti gli oggetti chiusi
selezionati.

Figura76

Boundary trim

% [0) Crearegione shift+r
¢ B& Incolla testo appunti  Shift+Cirl-+v

@ X Cancella Cel
[ Interrompi
Sottrai
Unione
7
' Centroide k
Figura77
Questo comando rifinisce e cancella tutte le parti che si trovano all'interno o
all'esterno di un oggetto chiuso.
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Comando Dimensione

Chapter 6.
Comando Dimensione

Le impostazioni generali del comando Dimensione vengono definite nel menu
Impostazioni Dimensione.

Formato Disegno strument Modifica Aiuto

HIEIRIET-ENTEI-R
g ) E O FPITFREOLLE

x|
Dimensione linea colore Posizioni decimali
E 2
Dimengione colore testo Mr. decimali angolo
E J1
Lunmghezza freccia
[~ Sopprimi gl zero posterion |2_5DD
Dimengione alkezza testo Cattura prima dimensione
|2.500 {12.000
Dimengione zpazio kesto Cattura dimenzione adiacente
|0.625 {10.000
Estenzione linea dimengione superiore Dimenszione di zcala
f1.250 {1.000
Estensione offzet orgine linea Scala Automatica
IIJ.E25 INessuno 'I E:Q|
Strato Angolo di rotazione testo
| f30.000

Standard (polici|  Standard (mm) | ok | anus |

Figura78

Gran parte delle impostazioni della finestra di dialogo sono autoesplicative ma vale
la pena fare alcune osservazioni.

Colore dell'oggetto e strato

C'e la possibilita di definire un colore per la dimensione linea e testo. Questo colore
sara utilizzato automaticamente ogni volta che viene applicato il comando
Dimensione. Inoltre & possibile definire uno Strato (Layer) che sara utilizzato per
I'oggetto dimensione. Utilizzato uno strato speciale & semplice attivare e disattivare
le informazioni sulla dimensione.

Scala automatica

Dimensione di zcala

I1.EIEIU

Scala Automatica

4 | ke

Meszuno

Lesto

Annulla

45
Figura79
Impostando la Scala automatica per una specifica dimensione del foglio, sara
calcolata in automatico la scala della dimensione. I calcoli vengono effettuati
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Comando Dimensione

quando si utilizza per la prima vota il comando Dimensione. Premendo il pulsante
illustrato nella figura precedente, la dimensione di scala sara ricalcolata.

Dimensione lineare

Questo comando crea le dimensioni Orizzontale, Verticale o Allineata. Se si
desidera misurare un oggetto esistente, € sufficiente prelevare I'oggetto. Se ad
esempio si desidera misurare la distanza tra due oggetti, premere la barra
spaziatrice e inserire due punti.

Dimensioni raggio

;tﬁ:‘_\i;\iﬁ\i‘.\t“

Figura81
Questo comando crea le Dimensioni del raggio

Dimensioni diametro

sz

Questo comando crea una dimensione angolare dalle informazioni relative a due
linee o da polilinea.
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Comando Dimensione

Dimensioni automatiche

ISEIRERE

FigﬁraS4

Questo comando crea informazioni sulle dimensioni non predefinite, aggiungendo
la posizione in X e in Y e il raggio degli oggetti.
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Chapter 7.
Altri comandi

Distanza
Ve R=HE

e fDﬁtanza | n | F

Figura85

Questo comando richiede due punti e visualizza le informazioni sulla riga delle
informazioni.

| pistanza=123.043 DX=81.624 DY=-92.072 Angolo=311.558
Figura86

Info su selezione (I)

Info =] selezmne P g f:

Figura87

Questo comando visualizza informazioni sugli oggetti selezionati.

£

2 objects zelected ﬂ
Bounding box: ¥ Size=284 658, ¥ Size=112.922, Area=32144.082

LIME

Handle; 2707

Awwio: B.913,-20.249

Fire: 90,537 -112.320
Lunghezza: 123.043

D 81.624 DY 92.072
Angolo311.558° [131.5587 ]

CIRCLE

Handle: 2708

Centro: 260.968,-100.566
R aggio: 32.604
Circurnferance: 204,356
i&rea:3339.53?

Figura88

Parti parametriche

Figura89
Con questo comando ¢ possibile creare delle geometrie parametriche. E' possibile

creare nuovi modelli di parti parametriche. Contattare IGEMS per avere ulteriori
informazioni su come creare delle forme personalizzate.
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Altri comandi

LoGo

Figura90
Fai clic su un simbolo

Standard | I Blocea

™ Indieto quando esequita - .
I~ Specificare angolo Singolo | bulti | Annulla |

Figura91i

La geometria puo essere inserita anche come blocco o come oggetti separati. E'
possibile inserire la geometria con un angolo di rotazione opzionale.
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Strati, Colori e Plot

Chapter 8.
Strati, Colori e Plot

Strato (Y)

OBy Layer - .
Figura92

IGEMS supporta un numero illimitato di strati. Se si vogliono creare dei file DXF da
utilizzare con altri sistemi CAD, non inserire mai spazi nel nome dello strato.

Opzioni strati
srati x|

Mome | Colori | Entita a strati |
Il 7 2

Glgeen |7 |

Colore strato 7 |
Muora | Cancella | Chiudi I
Figura93

Partendo da questa finestra di dialogo & possibile creare nuovi strati, eliminare
strati esistenti e modificarne il colore predefinito. Eliminando uno strato, saranno
eliminati anche tutti gli oggetti disposti su tale strato.

Cambia strato attivo
m gl - = |
IZIII
F;-gura94

E' possibile cambiare lo strato attivo scegliendo dall'elenco degli strati. Tutti i nuovi
oggetti saranno collocati nel nuovo strato.

Colore
E OBy Layer [« .

WRed
Oellow
WGreen
OCyan

WElLe
EMagenta
JFareground

Figura95

E' possibile cambiare il colore selezionando uno dei colori contenuti nell'elenco. Se
si imposta il colore "Per Strato" (By Layer), il colore attivo sara il colore definito
nelle impostazioni strato.

Figura96
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Strati, Colori e Plot

Se si desidera utilizzare colori diversi da quelli presenti nell'elenco, premere il
pulsante "Disegna colore" (Draw color).

Plot (Ctrl+P)

” File Modifica Visuglizza Formato Disegno strumenti b

” [ Muovo
ﬂ = Apri
= Modelli...

Cirl+M
Ctrl4+0

*@m
O Limiti plot...

r
Y E Salva
C ﬁj Salva con nome. ..

A Salva come modello. ..
Figura97

Ctrl45

Shift+Ctrl45

Con il comando Plot si aprira la seguente finestra di dialogo.

ot x|
rImpozta paging rSecala
TErar EI EI v Adatta su carta
|t plotter Idrita
—Platter I-I-DD = I-I'DD
|<Default gystem printers j _I
rStile di plot
Area di plot |<Standard> j EI
Estengioni h
I J r—Orientamento
—Difeet ' Ritratto
[¥ Centro su carta " Panorama
IXD oo IYD 0oo Bos.2
X 3 mrn m
ak. I Annulla |
Figura98

I pulsanti possono essere utilizzati per gestire diversi stili di plotting.
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Strati, Colori e Plot

x|
Colori Colore plot |Linea peEzo I -
W Coloil W Colari 1 0.2%
O Color 2 O Color 2 025
E Color 3 E Colori 3 025
O Colori 4 O Colori 4 025
B Color 5 B Color 5 025
B Color 6 B Color 6 025
O Color 7 O Color 7 025
H Color 8 E Color 8 025
O Color 9 O Color 9 025
W Color 10 W Color 10 025
E Coalor 11 E Coalor 11 025
B Color 12 B Color 12 025
HE Colori 13 E Colori 13 025
B Colori 14 B Colori 14 025
B Color 15 B Color 15 025
B Coloi 16 B Coloi 16 025
B Color 17 B Color 17 025
B Coloi 18 B Coloi 18 025
B Color 19 B Coloi 19 025
W Color 20 B Color 20 025
O Calor 21 O Calor 21 025
W Color 22 W Color 22 025
E Color 23 E Color 23 025
B Colori 24 B Colori 24 0.25 hd
Moda Calori
Bianco e nero j
] 4 I Annulla
Figura99

Partendo da questa finestra di dialogo € possibile adattare i colori dello schermo ai
diversi colori su carta. Inoltre vi & la possibilita di impostare diversi pesi della linea.
La modalita colore controlla come i diversi colori devono essere realizzati su carta.
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Chapter 9.
Gestione File e Blocco

Apri
Do &a |
“U Apri (Ctrl+0) i

—— —
Figura100

IGEMS consente di default I'apertura dei seguenti formati di file:

e ACD (file creati da IGEMS),

e DWG (file disegno AutoCAD).

e DXF (Drawing Exchange Format)

Se e presente |'opzione Data Exchange sara possibile aprire anche i sequenti
formati aggiuntivi:

CBF (file creati da CAMbAL cut),

GEO (file creati da Tops)

TAG (file creati da Taglio)

ORD (file creati da Omax)

MEC (file creati da Lantek)

IGS (file IGES)

PRT (file creati da Admicut)

e WMF (Windows Meta File)

Quando si apre un file, questo sara aperto in una finestra di disegno separata. E'
possibile aprire piu disegni contemporaneamente.

| .

apfigaligs  OpenCut-3.acd I Bridges-'l.acdl EutDrder-S.ach Holes-1.acd|

(x:-156.2688 Y:-16.3109 | Gid | Othe | 5
Figura101

Importa disegno
EREEE Y

EM
1 % Esporta selezione...

B3 DefinisciBlocco Cirl+B
.a Inserisci blocco...  Ctrl+1

Figural102
21X
Letai ILf) Samples j = EF Ed-
Hzb.c.dacd B cleanuUp. acd B cutorder-3.acd [t lgtable [ Freview
AMest-1,acd Efclone-1.acd B Disconnect-1.zcd B Manuz
| apdwag 1.igs Eclone-z.acd gDisconnect-Z.acd gManue
| apfigaz.ias Eclone-iacd drawing.\gs gManue
B Auto-1.acd ECommon- Lacd gEdgeFix-l.acd gMarkjr Mo preview available
Auto-2.acd gCnmmnn-Z.acd gEsﬁmateCnst- 1.acd gMarkjr
Auto-3.acd ] Common-2.dwg gHoles- 1.acd gMNest
Auto-4.acd gCreate Parts.acd ientity2.igs model
k2] BreakToolpath-1.acd gCreateParts'l.acd )] Import-1.dwg gl‘lestr:
EX Bridges-1.acd gCreateParts-Z.acd Ezllmport-ldwg gobjec'
calsl.igs gCrEatESheet- tacd  €)Import-3.dwg gOpEn(
cals2.igs &) CurveFit-1.dwg ] Import-4.dwg B opent
B Chain-1.acd [®] curveit-2.umf )] Import-5.dwg B opent
B Chain-2.acd B cutorder-1.acd )] Import-6.dwg B organ
i) CleanUp-1.dwg gCutOrder-z.acd )] Layer-1.dwg gOutsic
L | 2
Filnamn: I j Oppna I
FEiformat: I_l‘-]l supported types acd:'.cb‘f:'.d',\'g:'.d:d:'.gecj Avbryt

Figural03

Pagina 35




Gestione File e Blocco

Quando si utilizza il comando Importa, tutti i file selezionati vengono inseriti nel
disegno attuale.

Figural04

Tenendo premuti i tasti CTRL o SHIFT quando si inseriscono i disegni, si avra un
inserimento aggiuntivo, contenente un testo con il nome file. Queste informazioni
di testo potranno essere utilizzate successivamente, quando si realizzeranno
oggetti per 2D-CAM o I'opzione Nesting.

Incolla da AutoCAD

Strument Modifica  Aiuto

Alterna griglia EF
Alterna orto F8
Alterna cattura Fa

Ripeti ultimo comando  Enter

2 IDa Autocad a GEMS
Figural05

Se si desidera Copiare/Incollare da AutoCad, questa funzione potra essere
utilizzata per incollare il disegno in IGEMS.

Salva

2 CEEMIE

Salva (Cirl+5) =
= é

Figural106

Il comando salva tutto il disegno. Il formato predefinito di IGEMS & ACD e tutte le
informazioni salvate in questo formato possono essere riutilizzate da IGEMS. 1l
formato DXF deve essere utilizzato solo per comunicare con altri software.

Esporta

EO RN & =)
% Importa disegna...

Plesot eine._ |
B DefinisciBlocco Cirl+B k
.ﬁ Inserisci blocco.,.  Ctrl+l
Figura107

II comando richiede gli oggetti da salvare. Le informazioni possono essere salvate
come file ACD o DXF.

Blocco

& ook B
% Importa disegna...

%— Esporta selezione. ..

=Y Definisci Blocco  Ctrl+8 k
B8 Inserisci blocco...  Cirl+1
Figura108
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La descrizione del blocco viene salvata in un disegno aperto e non in un file. Se &
necessario un gruppo di blocchi, € una buona idea creare i blocchi e quindi salvare
il disegno come modello. La seguente finestra di dialogo sara visualizzata con il
comando Blocco.

x
Marme
Punta baze oggetti
Kl Scegliere punto Ell'gl Seleziona oggetti
# ID.DDD " Conzerva
f* Convertiin blocco
v ID'DDD " Cancella
0 Ogqgetti selezionati
QK. I Annulla
Figura109
Inserisci
8- ¥ B

% Importa disegna. ..
% Esparta selezione. ..
B Definisci Blocco Crl+B

=N Inserisd blocco...  Cirl+

Figural10
Il comando mostra tutti i blocchi disponibili nel disegno.

tnserisa x|
o[ - |

Punta di inzerimento Scala R otazione
[+ Specificare su scher || [T Specificare su scher || [T Specificare su sche

= IU Scala |1 Angolo IU
y ID— e Gradi

" Radianti

Conteggio blocco: 0 Anonimo: 0

(] 4 I Annulla

Figuralll

Salva come modelio

File Modifica Visualizza Formato Disegno Strumenti

[ muove Ctrl+M
E apri Ctrl4+0
Modeli. ..
+ &b Plat., crl+P
O |imiti plat...
r
L i salva Cirl+5
( ﬁj Salva con nome... Shift+HCtrl+5

A Salva come modello. ..
& BT Chiudi A Ctrl+F4

;ﬁ‘ Chiudi tutto

Firgura112

Un modello & un disegno che sara utilizzato ogni qualvolta si crea un nuovo
disegno. Per creare un modello, procedere come segue:
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Creare un nuovo disegno

Definire strati e colori

Definire i blocchi

Disegnare gli oggetti

Salvare come modello, assegnando un nome al modello.

B

Morme

ak I Cancel |

Figural1l3

Seleziona un modello

“ File Modifica Visualizza Formato Disegno Strumenti
“ ) Muovo Cirl+M
] &= Apri crl+0
2_
+ & Plot.. Crl+P
O Limiti plot...
r
* Il salva Cirl+5
< ﬁ:l Salva con nome... shift+Ctrl+5
Figura114
Selezionare un modello e quindi premere il tasto "Imposta predefinito"
x
<Empty>
Standard | Cancella | Apri

Figurall5

Svuota disegno

Modifica Visualizza Formato D

K31 Annulla Cirl4+Z
B Ripeti Cirl -+
S ¥ Tadla Cirl+x
"By Copia cirl+C

B Incola Ctrl+v
l: Seleziona tutto  Cirl+A
(

X Cancella Del
'Em
1 @ Resetta sistema
Figurall6

Questo comando eliminera tutti i blocchi e gli strati del disegno non utilizzati.

Taglia e Incolla

LENRipEti G

& Taglia Cirl+x
pelcme ) ciivc
E&, Incolla Ctrl+v
Figura117

IGEMS supporta i comandi standard Taglia e Incolla di Windows, che possono
essere utilizzati senza problemi per copiare oggetti tra i disegni.
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Chapter 10.
Opzione SignMaker

Tracciatore carattere

S | |Tracciat0re carattere ﬁ
|

Figural18

Il comando Tracciatore carattere pud importare font TrueType e convertire le
informazioni in geometria CAD.

x
El-E> Finestre caratter - |nfo carattere,

----- " [ castee |
..... T Alba Matter Curzare lineare. . |
E ilr'ijaT Super Ogagetto cursore. . |
""" T Aisl Black Alezza 5000

----- T Azl Bold

----- T Azl Bold Italic Sl 5% |
----- T Arial ltalic ~

----- Fp Arial Marmaw Precisione

----- T Arial Marrow Bald IMECIiD 3
----- T Arial Marrow Bold [talic

----- T Avial Marrow |talic [ [Blceo
----- T Baby Kruffy

----- T Book Antiqua

----- T Book Antiqua Bold

----- T Book Antiqua Bold Italic
----- T Book Antiqua [talic

----- Fr Bookman Old Style | Chiudi |

rhnteprima di Alba

| FaEbCe

Per aggiungere altri font, & necessario entrare nella finestra standard in cui &
contenuta la directory dei font o nella directory
..."GEMS_R6/Plugins/Signmaker/FonTracer/Fonts".

Figura120
Il risultato sara un polilinea con linee e archi.
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Produttore piastrelle

T

T | Produttore piastrelle E:-cl
|

Figural21l
Questo comando crea rettangoli o esagoni entro un'area precisata.

x

Lunghezza i piastrella  Dimenzioni giunto
120,000 f4.000

Lunghezza v piastrella  Stile

[120.000 [Rettangoli ¥}
T
Figura122

Tracciatore immagine

Tracciatore immagine

Figura123
Questo comando converte i file bitmap in vettori CAD.

30.80%

Figural24
Il comando ha diverse opzioni utilizzabili per convertire il risultato.

Figural25
Fare clic sul pulsante visualizzato nell'immagine precedente.
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Figura126

Profilo

L'esempio A mostra il risultato del metodo Profilo, che viene utilizzato quando si
hanno aree solide di bianco e nero. Questa opzione crea dei polilinea chiusi attorno
alle aree nere.

Curve

Nell'esempio B € possibile vedere il risultato del metodo curva, che viene utilizzato
quando si hanno delle linee che descrivono la geometria. Questa opzione crea un
polilinea nel centro delle linee.
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Chapter 11.
Opzione CAM-Tools

Pulisci
R RO
¥ Fruics|H

Figural27
Questo comando rimuove i doppi oggetti, le geometrie sovrapposte e unisce i vuoti
presenti nella geometria.

x

—F‘Qlilinee [}
(X Gl | Fewed | [@

—Segmenti

¢ Canc | A Pulisci | I@
Pf/e/cisinne

[0om
J1 Chiud |
Figura128

Tutti gli oggetti da ripulire devono essere linee, archi e cerchi. Se si hanno dei
polilinea, € possibile azionare il pulsante Esplodi. Il pulsante Cancella non viene
utilizzato con frequenza. Il comando viene eseguito dal pulsante Pulisci.

| Ridotto 1 seg. a 1 seg.
Figural129

Nella riga delle informazioni sara visualizzato il risultato del comando Pulisci.

Adatta curva

B 4 el 5 QN
it }?: Ehgatta curva u
]

Figura130

Tutti gli oggetti da utilizzare con questo comando devono essere polilinea. I
comando ottimizza il polilinea: i segmenti a linea corta saranno convertiti in linee
pit lunghe o archi. Il comando richiede una tolleranza. 1l risultato del comando
Adatta curva viene visualizzato nella riga delle informazioni.

| Ridotto 11 a 11 nodi
Figura131

Vettorizza

|} {7 [~
. '-;'etto;izz;a u B-
Figural32

Questo comando agisce in senso contrario al comando Adatta curva e converte
tutti gli archi in vettori lineari brevi.
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Sostituisci

ol #4Q dwe o
L R —

. E-Sostituisci oggetto E

]

Figural33

Questo comando richiede I'oggetto sostitutivo e poi I'oggetto da sostituire.
L'oggetto selezionato sara sostituito dall'oggetto sostitutivo.

Figural34

A precede il comando, mentre B lo segue. L'oggetto R & I'oggetto sostitutivo,
mentre i rettangoli sono gli oggetti da sostituire.

Lisciare
o 2 BN B

H LGSCE.-E=' X

Figura135

Con il comando Lisciare & possibile sostituire una porzione di un polilinea con un
arco o con una linea.

Figural36

Lisciare richiede un punto di partenza (A) e un punto d'arrivo (B). La porzione
compresa tra i due punti sara sostituita da un arco, se si preleva un punto, o da
una linea, se si preme la barra spaziatrice.

Allinea oggetti
PR CIE

—

E Allinea u:ngg.etti |

Figural37

Questo comando allinea gli oggetti, ruotandoli.

Figural38

II comando funziona come nell'esempio seguente:

e Selezionare l'oggetto da ruotare (selezionare il rettangolo C)
e Selezionare la prima estremita (selezionare I'estremita D)

e Selezionare la seconda estremita (selezionare I'estremita E)
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Il comando ruotera I'oggetto selezionato, sino ad allineare D ed E.

Unisci poli

e |
u IU|1isu£i poli ' [
]

Figural139

Questo comando unisce due polilinea in un unico polilinea o divide in due un unico
polilinea chiuso.

Figura140

Facendo clic su due punti che si trovano all'esterno dell'oggetto chiuso (A e B),
I'oggetto sara diviso. Prelevando due punti all'interno di oggetti chiusi (C e D), gli
oggetti saranno uniti.

Analizzatore errore contorno

e | w 1 0 | 258 2

. * i Analizzatore errore contorno ﬁ

Figural41

Questo comando crea dei cerchi di colore rosso in corrispondenza dei vuoti tra
oggetti e dei cerchi di colore giallo in corrispondenza della sovrapposizione degli
oggetti.

O

Figura142

Boundary polygon

|55 | llE ¥ |9) ol
- | Fﬁ ?énundarf poly|
I

Figural43

Questo comando crea polilinea chiusi da aree circoscritte.

Figura144

Fare clic all'interno, dove si desidera il nuovo polilinea. Premere la barra spaziatrice
per spostare il polilinea, premerla nuovamente per terminare il comando.
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Chapter 12.
Il flusso di lavoro in 2D-CAM

Il flusso di lavoro per la creazione di un file CNC in IGEMS si articola in cinque fasi:

Fase 1: Creazione della geometria

Partendo da una geometria esistente, € possibile creare una parte procedendo in 3
modi diversi.

1. Vi é la possibilita di disegnarla con i diversi comandi CAD disponibili IGEMS.

2. Puo0 essere importata da altri sistemi CAD.

3. Puo essere creata automaticamente dalla nostra libreria parti parametriche.

La geometria che descrive il contorno esterno e interno non deve presentare vuoti
né oggetti sovrapposti.

Fase 2: Creazione di una parte
2] 2|] 1l B ¥ I

I=Mla ghulal™

Figural45

x

Marme Geometria selezionats

|PAHT-1¢ #120 |

¥ Usza testo come nome

Guantits Data
[1 2007-02-01 |
Clierte

| [~

(" Crea una parte

f+ Crea parti multiple

¥ Ottimizzazione geometria 0.45

Contarii.. | [ [k, 1

Al oggetti... | Annulla |

Figura146

Facendo clic sul pulsante "Contorni" € possibile selezionare gli oggetti che
descrivono la geometria limite. Facendo clic su "Altri oggetti" & possibile
selezionare gli oggetti da utilizzare per altri scopi, ad esempio la marcatura.

Informazioni non geometriche

MHome

|PAF!T-# #120 |

[¥ Usza testo come nome

[Quantits Data

I 2007-02-01 =l
Cliente
Figural47

Queste informazioni possono essere utilizzate dal modulo Organizer e possono

altresi essere stampate sui rapporti.

1. Nome: viene utilizzato per identificare la parte. Il segno “#” puo essere
indicato come contatore.

2. Quantita: il numero di parti da produrre.
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Il flusso di lavoro in 2D-CAM

3. Data: la data puo essere stampata sui rapporti.
4. C(Cliente.

Ottimizzazione geometria

¥ Ottimizzazione geometria 0,45

Figural48

Raccomandiamo di utilizzare regolarmente la funzione di ottimizzazione della
geometria. Il valore dell'ottimizzazione della geometria deve sempre essere
superiore alla compensazione massima del raggio dell'utensile applicata dalla
macchina.

Fase 3: Aggiungere un percorso strumenti

Vi sono diversi comandi per applicare un percorso strumenti. Uno di essi € il
comando Singolo.

B % o) (o] 5 0
NAEEOL B

Singolo

Figural49

rEstemnao
Ingrezzo

jouTsiDE
Gualita

@ Medio

Compensazione

IStlumento a ginistra [Cha)

rFori
Ingreszo

fINSIDE

Qualita

@ Medio
Compensazione
IStlumentD a ginigtra [COW]

—Angola
Ingreszo

|CORNER

alternativa
Ingreszo

faLT

v Caollega alla parte

v Rilevamenta collisione

Chiudi

Figural50

Premere il pulsante Singolo, per creare il percorso strumenti per ciascuna posizione
di partenza. Iniziare con la geometria che deve essere tagliata per prima.

Fase 4: Aggiungere l'ordine di taglio

Il comando Prepara foglio crea un oggetto chiamato Ordine di taglio. L'Ordine di
taglio contiene informazioni sul unto d'ordine e sull'ordine tra le parti. (In questo
esempio vi € un'unica parte).

dEHDBe s

Prepara foglio

Figural51
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x|
Preparazioni .
—Purit
PART-121 [1] X_“”DZE' .
|19.2?s |23.545 M
rOrdine di tagli
Algoritmo

[ Partiin fori prima

Applica..
Lunghezb4. 721

rMon inferiore a...
D Dy
150.000 o [150.000

Trovea collizian... |

Box rapidi |

—— x
o nwin. | #l=| 9|8 e |

Chivdi |

Figural52

Impostare il punto zero
E' possibile impostare il "Punto zero" nella posizione opzionale sulla parte.

Figura153
Altre opzioni di questo comando saranno descritte pit avanti in questo manuale.

Fase 5: Postprocessore

L'ultima fase & costituita dalla creazione del file CNC.
2| EE| =

N EnE k % - #f] sfogli

Postprocessore

Figural54
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) (1 UltraEdit-32 - [CG\ncdata\Nonamel... =] E3 I[=] E3

—_A Fle Edit Search Project View Fo =8| x|
G = = aloizl
= o & | S (& B & | G | i

Preparing JJ Noname1.|:NC| | il

IGEMS Rt B
Fostproce= (M2A j
CHC FIL:C: |cpgy FB.2

Using IGEM |nyp

GO X-B.46856 ¥-2.8923 J

File Edit

G4

M21 (TYPE:1 DIRECT START)

GOA1 X-B.5857 Y-2._.8772 F2.7524
GO3 X-0.5782 Y-3.673 I-8. J-2.95; LI

GA3 X-8.587 ¥-3.2555 I-8. J-2.95]
%Start

GA3 X-0.3801 Y-3_.4048 I-8. J-2.9!
Fleporl
G

GB3 X0.5857 v-3.0283 [-0. J-2.95:
GO3 X-0.2528 V-2.4191 I-0. J-2._9
@VEWNEHIE

M achine

rOptions——— | GA4 FA.2

I viswNE | [ _,|;|

¥ Silent cons -
For Help, press F1|Ln 1, Col. 1, CW pos 2

b aterial GA3 X-08.4135 ¥-2.5312
@ Cloze
Figural55

1-8. J '
GO3 X-0.5287 ¥Y-2.6897 [-0. J-2.9'
Chani | GA3 X-0.5857 ¥-2.8772 I[-8. J-2
H28
La fase Postprocessore viene eseguita facendo clic sul pulsante Start. Il risultato
sara un file CNC e un file di report, che potranno essere visualizzati facendo clic su
Report o su View NC-file (Visualizza file NC).
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Chapter 13.
Crea percorso strumenti

Per creare un percorso strumenti vi sono diverse possibilita. I comandi hanno livelli
diversi di automazione.

Il comando Auto

RS

Figural56
Questo comando crea automaticamente un percorso strumenti per una o piu parti
contemporaneamente. Questo comando € perfetto per essere utilizzato su parti
che sono state annidate senza alcun percorso strumenti

Figural57
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x|
rEstemno Posizione ingrezs
Ingresso ‘ [~ Destra su estermno
[aUTSIDE =l @ Pl vicino
Hualita ™ Da sinistra a destra
IT. Medio j ¥ Conzenti angoli
Compensazione [+ Prefenzci angali
IStrumento a siniztra [Cw) J —Otfimizzazion
—Far (" Posizione ingressa
Ingresso ‘ (+ Copie identiche
[INSIDE =l —
" n i
Quaits Impostazion
Ii Medio j [~ lgnora contarni preparati
i " Tutti i fori prima
Compensazions + Collega alla parte
IStrumento a siniztra [CCW) j
~Frgol Frecisione 20
Ingressa u J ﬂ
CORMER hd L :
I J B Sostituiszi ingressi |
Alkermativa
Ihgresso
[aLT |
Anrulla |
Figura158

Impostazioni Esterno e Interno

Tutti i valori sul lato sinistro sono utilizzati per il controllo di ingresso e uscita, per il
tipo di fori, per la qualita del taglio e per la compensazione del raggio dell'utensile.

Ingressi speciali

Angolo
Ingreszo

[coRMER

alternativa
Ingreszo

faLT

Figural59

In molti casi € una buona idea collocare gli ingressi agli angoli della geometria.
Questo ingresso puo essere definito ingresso d'angolo. Se non vi € spazio per
l'ingresso, il comando verifichera se & possibile utilizzare un ingresso alternativo.
Questa geometria deve essere definita con il tipo di foratura che inizia sulla
geometria.

Posizione degli ingressi
Pozizione ingresso—————— |
[~ Destra su esterno
* Pil wicino
= Da sinistra a destia
[+ Consenti angali

v Preferizci angoli

Figural60

Queste impostazioni controllano I'ordine interno di taglio tra i fori e controlla inoltre
dove devono essere collocati gli ingressi.
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Ottimizzazione
Ottimizzaziohe

{~ Posizione ingrezso
{* Copie identiche

Figural61

Se la macchina ha uno spazio di memoria illimitato o se si dispone di un post-
processore sequenziale (file lungo), si otterra un risultato migliore utilizzando
I'ottimizzazione con "Posizione ingresso".

Se invece si ha una macchina NC non nuova, con spazio di memoria limitato e il
vostro post-processore crea un file NC costituito da routine principali e secondarie,
€ necessario ottimizzare con "Copie identiche", che crea un file NC molto pit
piccolo.

Impostazioni
Impastazion——————————— |
[~ lgnora contorni preparati

£ Tuttti i fori prima
{* Collega alla parte

Figura162

Ignora contorni preparati

Se si ha gia aggiunto un percorso strumenti su talune parti, le impostazioni "Ignora
contorni preparati" possono essere utilizzate per evitare la ripetizione del percorso
strumenti.

Tutti i fori prima o Collega alla parte

Se si utilizza I'opzione Tutti i fori prima, il percorso strumenti eseguira dapprima
tutti i fori sulle parti selezionate. Questa opzione viene utilizzata principalmente per
il taglio oxyfuel e crea un percorso strumenti scollegato. In tutti gli altri casi

\

I'impostazione piu frequente & "Collega alla parte".

Varie
Precizione 20
= 3 0
Sostituizci ingressi |

Figural63

Il pulsante "Sostituisci ingressi" puo essere utilizzato esattamente come il pulsante
OK. Precisione € un valore che controlla il numero di test da eseguire quando il
comando verifica un ingresso in posizione diversa. Un valore elevato produrra
un'esecuzione rallentata del comando.

Il comando Singolo

Pt /EEDL S

Figural64

Il comando Singolo impone un imputo maggiore, ma consente un aumento
controllo sulle posizioni d'ingresso e sull'ordine di taglio interno. Il Singolo impone
un clic su ciascuna parte della parte.
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Singolo x|
Esterno
Ingrezso
{ouTsIDE =l |
Gualita
[@ wedic =
Compenzazione
IStrumentD a ziniztra [Cw) j
Fori
Ingrezso
[INSIDE =l ‘
Gualita
[@ wedic =
Compenzazione
IStrumentD a zinigtra [COW) j
Angolo
Ingrezso
[cornER =
—Alternativa
Ingrezso
[aLT =
[+ Callega alla parte
[ Rilevamento collizsione
Chivdi |

Figural65

Impostazioni Esterno e Interno

Tutti i valori sul lato sinistro vengono utilizzati per controllare la selezione
dell'ingresso. Controlla inoltre la qualita del raggio e la compensazione da
utilizzare.

Ingressi speciali
—Angolo
Ingreszo

|CORNER =l

ralkemativg
Ingreszo

faLT 4
Figura166

In molti casi € una buona idea collocare gli ingressi agli angoli della geometria.
Questo ingresso puo essere definito ingresso d'angolo. Se non vi € spazio per
l'ingresso, il comando verifichera se & possibile utilizzare un ingresso alternativo.
Questa geometria deve essere definita con il tipo di foratura che inizia sulla
geometria.

Varie
v Collega alla parte

[+ Rilevarmento collizione
Figural67

Mediante queste impostazioni & possibile controllare se il percorso strumenti deve
essere collegato alla parte e se & necessario attivare il rilevamento collisione.

Pagina 52




Crea percorso strumenti

Il comando Veloce
qu g B

Veloce

Figural68

Il comando Veloce puo essere utilizzato su tutti i tipi di geometrie, ma nella
maggior parte dei casi viene utilizzato quando € necessario tagliare solo alcuni
segmenti della parte.

Figura169
Veloce ) X
Qualits
[@ Medio =
Foratura
| Dirigi =
Compenizazions
INeseum j Ilntaglio :I

Interseca
I4.EIEIEI I~ &ngoli ingressa
v Callega alla parte

Lunghezza fuari
J4.000

Ml | W Chitd |

Figural70

Selezionando I'opzione "Intaglio" € possibile aggiungere un percorso strumenti alle
parti aperte ubicate sulla parte solida. L'ingresso seguira sempre la geometria e la
distanza di overcut sara tagliata due volte.

I Intaglo j

Figura171

Selezionando I'opzione "Contorno", € possibile aggiungere un percorso strumenti
alla geometria interna ed esterna.

Angolo d'ingresso

Questa opzione puo essere utilizzata solo in concomitanza con |'opzione contorno.
Una volta attivata I'opzione, richiedera di inserire gli angoli degli ingressi e delle
uscite.

Manuale
ol 52 [~ Bo [T |
] ﬁ\k' E 8-

Figura172
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E' il comando pil flessibile per la creazione di un percorso strumenti, ma richiede
altresi un maggiore input da parte dell'utente.

L dwvio |

. Linea... |

% SUCCESSivD |
A Seaui. |

@ vege =
Evento |

) Annlla |

—F Gii |

=l Fatto |

X Annulla |

Figural73

Utilizzando questa funzione & possibile creare un percorso strumenti passo per
passo. Tutti i movimenti nella macchina seguiranno I'ordine con il quale vengono
inseriti i sub-comandi.

Sono disponibili i seguenti sub-comandi:

1. Rapido: Disattiva il taglio e aggiunge un trasporto rapido.

2. Awvio:  Awvia il processo di taglio.

3. Linea: Il taglio continuera linearmente sino a un punto selezionato.

4. Successivo: Il taglio procedera sino all'oggetto successivo.

5. Segui: Il taglio procedera sino al raggiungimento della posizione
selezionata.

6. Qualita: La qualita di taglio pud essere modificata tra diversi oggetti.

7. Evento: E' possibile aggiungere un evento diverso, che pud controllare il

processo di post-processazione. Il postprocessore deve essere adattato per
questa funzione.

8. Annulla: Annulla il comando precedente.

9. Giri: Puo attivare o disattivare i giri angolo.

10. Fatto: Termina il comando manuale.

11. Annulla: Non salva il percorso strumenti manuale.

La riga di comando

Osservare la riga di comando € un'ottima idea. In molti casi & possibile utilizzare i
valori predefiniti. I valori di input predefiniti sono visualizzati tra parentesi
[esempio] e vengono attivati mediante la barra spaziatrice della tastiera.

Marcatura

SEIET T

-y |- |l

Marcatura

Figura174

Il comando Marcatura attiva le funzioni sulla macchina che marcano la superficie
del materiale. In una macchina a getto d'acqua € possibile utilizzare solo acqua,
rinunciando alla marcatura con materiali abrasivi.
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x
MNome Geometria selezionata

|F'ﬁ3«F|T-ﬂ #123 |

[ Usza testo come nome

Guantits Data
[1 2007-02-01 =l
Cliente

| =

(" Crea una parte

% Crea parti multiple

v Dttimizzazione geometria 0.45

Contorni... | [ Lk, ]

Altri oggetti... | Annulla |

Figural75

Se ci sono marcature che devono essere collegate a una parte, I'oggetto da
marcare deve essere selezionato mediante il pulsante "Altri oggetti" nel comando
"Crea parte".

Marcatua x|

Attributi

| 3 (P
[+ Collega alla parte
Chiudi |

kAt |
Figural76

Il comando Marcatura pud essere usato su tutti gli oggetti normali, come polilinea,
archi e linee. Puo essere usato anche per punti e oggetti di testo.

Attributo

L'attributo sono le informazioni opzionali di testo che possono essere utilizzate sulle
macchine con pit di un metodo di marcatura. L'attributo trasmettera poi
informazioni al post-processore sulla strumentazione da utilizzare.

Multiplo o Singolo

Selezionando il pulsante Multiplo, & possibile selezionare piu oggetti
contemporaneamente. Selezionando il pulsante Singolo, sara necessario fare clic su
ogni singolo oggetto. Il punto di partenza in corrispondenza di tale punto finale
sara il piu vicino al punto in cui si fa clic.
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Chapter 14.
Percorso strumenti scollegato

Un percorso strumenti collegato a una parte risulta molto semplice da gestire.
Quando si sposta la parte, si sposta anche il percorso strumenti e viceversa.
Talvolta puo invece essere necessario creare percorsi utensile scollegati dalla
parte. I comandi di seguito creano percorsi utensile scollegati.

Linea di taglio comune

D me o w e 58
U [E-% 8- Els &

! Line di taglio in comune k
) Fonti
ZHE Taglio a catena
Scarta taglio
Figural77

In funzione della geometria delle parti, utilizzando una linea di taglio comune in
taluni casi si risparmia molto tempo di lavorazione.

Figura178
La linea di taglio comune puo essere avviata premendo questo pulsante.
x|

Quality

F Vicoo - o

Faratura al

|1: Diirigi 'I ]
Lunghezza in f
|1 JB0O0

Diztanza parte e
[0.:800 [ Fogii 4
Qualita ramping

I. t ediurn 'I
ak. I Annulla |
Figural79

In questa finestra di dialogo viene visualizza I'opzione “A fogli”. Questo metodo
prevede il taglio in linee rette quanto piu lunghe possibili. La distanza Parte deve
corrispondere al diametro del getto. In caso contrario, le parti avranno delle
dimensioni non corrette o non potranno essere lavorate dalla macchina.
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x

Gualita

|O Medio -

Foratura

|1: Dirigi 'I .

-
#

Lunghezza in -

[1:600 .

-

Distanza parte

[0:800 h

Interseca todalita ordina
|'| B00 IBassn ginistio oriz j

ak I Annulla |

Figural180

L'opzione "In parti" prevede di completare ogni parte prima di passare al taglio

della parte successiva.

x

Qualita

" Fiedic -
Foratura

Lunghezza in

|1.EEIEI

Diztanza parte
ID.BDD I Crea linee j

ak. I Annulla |

Figura181

L'opzione "Crea linee" crea solo oggetti di disegno, che possono essere utilizzati
con il comando veloce o manuale per la creazione del percorso strumenti.

Ponti
NEUET TN
EI R NLECEE:

B8 Line di taglio in comune

ZE Tadlio a catena l\!

Scarta taglio

Figura182

Il comando Ponti unisce due o pil parti con un piccolo ponticello tra loro. I
comando viene utilizzato spesso quando si effettua il taglio di parti piccole, al fine

di evitare che scompaiano.

Figural83
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Ingressa .
faLT I

Qualits

Ii tedium j
Compenzazione

IStrumento a iniztra j

Larghezza ponte
f1.200

¥ Ottimizzazione geometria 0.45

Annulla |
Figural84

Quando si preme OK, sara possibile inserire I'ingresso di partenza e i ponticelli.

Taglio a catena

N me o7 || w i e | |58 %0
I BN

. Line di taglio in comune

H Ponti

o actma )
Scarta taglio

Figural85

Il comando Taglio a catena crea un percorso strumenti con una sola foratura per
tutte le parti selezionate. Questo comando viene spesso utilizzato su materiali
difficili da forare.

Figural86

Questo comando pu0 essere utilizzato solo su parti che hanno gia un percorso
strumenti. Il comando unisce due diversi percorsi utensile. Prima di procedere alla
prova di questo comando, utilizzare il comando Singolo e collocare l'ingresso in
buona posizione.

x

Annulla |

Figura187

Per risparmiare tempo & opportuno utilizzare la massima velocita di taglio.
Premendo OK, il comando chiedera l'inserimento di una linea di protezione. I
percorso strumenti sara collegato nell'ordine con cui la linea di protezione interseca
le parti.

Scarta taglio

SEX=HEY T

BB W (s S E
B8 Line di taglio in comune

4H Ponti

€ Taglio & catena

Figura188
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Questo comando & stato concepito appositamente per creare tagli. Il comando € in
grado di controllare dove attivare e disattivare il sensore altezza.

k.
4

Figura189
Le impostazioni vengono controllate nella seguente finestra di dialogo.
x|

Dualits

Ii ¥ grezzo j

Faratura

[ Dirigi =l

Mizura distanza

[20.000 ‘5]
Annulla |
Figura190

Il comando Misura distanza controlla la distanza tra i punti di misurazione (punti di
attivazione/disattivazione del sensore altezza).
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Chapter 15.
Altri comandi

Il comando Fori

LB |
Usg

e

Fori

Figura191

Questo comando pu0 essere utilizzato per diverse finalita. 1 risultato di tale
comando € controllato dal post-processore.

Figura192
Alcuni esempi:

1. Puo essere utilizzato per realizzare piccoli fori.

2. Per controllare le unita di perforazione.

3. Per controllare macro multioperazione, come foratura e drenaggio.
4. Pu0 eseguire macro macchina, definite dalla macchina stessa.

Fori x|

Attributi

| =X

[+ Collega alla parte

| LK, I Anulla |

Figura193

II comando richiede dapprima un oggetto filtro. Utilizzando il filtro, & possibile
selezionare con la massima facilita cerchi con un raggio specifico o un blocco con
un attributo specifico.

Il comando trasmette poi le seguenti informazioni al post-processore:

1. posizione X e Y del blocco, cerchi e punti.

2. L'attributo

3. Il raggio, se si seleziona un cerchio.

4. L'angolo del blocco.

Ancora! Questo comando € stato predisposto per essere personalizzato. L'esito
derivante dalla sua applicazione dipende dal post-processore.
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Figural94

Scollega percorso strumenti

IEX-EN- 11 11
[m- | Y| & i@ up Sac
E Sconnetti percorso strument

"+ Interrompi percorso utensile k

. Connetti percorso strumenti

I+ Unisci parti

B:0 Dividi parti
Figural95
Questo comando puo essere utilizzato per convertire un percorso strumenti
collegato in un percorso strumenti scollegato. Il comando richiede una o piu parti
con percorso strumenti. Il risultato sara separato per parti e percorso strumenti.

Sconnetti percorso strumenti
riga B0
7| € @ ) gal

. Sconnetti percorso strument

ﬂ Interrompi percorso utensile
. Connetti percorso strumenti k

I+0 Unisci parti

IiD Dividi parti

Figural196

Questo comando divide in due parti un percorso strumenti.

Il percorso strumenti sara diviso facendo clic sul trasporto rapido (A).

Figura197
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Connetti percorso strumenti

e [HeEo
[ 7| € @ U gal

. Sconnetti percorso strument

. Interrompi percaorso utensile

E Connett percorso strumenti

I+0 Unisci parti k

IiD Dividi parti

Figura198

Questo comando collega un percorso strumenti a una parte.
Selezionare la parte e successivamente il percorso strumenti.

Unisci parti

B EI ]
RGO

. Sconnetti percorso strument

s+, Interrompi percorso utensile

. Connetli percorso strumenti

1+l

0D Cividi parti

Figura199

Con questo comando € possibile unire pil parti in un'unica parte.

Selezionare dapprima la parte principale e successivamente le altre parti da unire.
Il nome, la quantita, la data e le informazioni cliente saranno prelevate dalla parte
principale. Il comando puo creare una parte da diverse geometrie esterne.

Dividi parti

rHe |HeEo|©
m- s & @ U Seep |

. Sconnett percorso strumenti

. Interrompi percaorso utensile
. Connetti percorso strumenti
I+0 Unisci parti

Figura200

Il comando puo essere utilizzato solo con le parti unite.
Se la parte ha un percorso strumenti, il percorso strumenti sara eliminato prima
che le parti vengano divise.

Impostazioni ingresso

@B |n
(.8 H-% |

Ingresso dentro/fuari

Figura201
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Singolo

Esterng
Ingreszo

{ouTsIDE -
Hualita

Ii tedio

Compengazione

IStlumentD a ziniztra [Cw)

~Fori
Ingreszo ‘

[INSIDE
Hualita

I_ tedio

Figura202

II comando Impostazioni ingresso puo essere attivato anche nel comando Singolo e
Auto, facendo clic su uno dei pulsanti rettangolari.

mgressi x|
ILead Glazs 4 mm inside j e
Lunghezza in Lunghezza fuori
200 200
Raggio interno Faggio estermo
f0.00 f0.00
Angolo in Angolo fuor
fa0.00 fa0.00
Interseca
ID.ED
[ Esterno standarc ESES
B Ferderd
1: Dhirie -
[~ Angola standard e
Inzerizci | Sostituizsci | Cancella |
T | Arila |
Figura203
Overcut

La geometria degli ingressi puo essere regolata modificando i valori mostrati
nell'ultima figura. Il valore Overcut pud anche essere negativo.

Faoratura

[1: Dirgi
1 Su contarno

[

2 Staziohario

3 Circolare

4 Staziohario bazzo
5; Circolare bagso
Figura204

Foratura

Le diverse forature sono le seguenti:

o Su geometria, significa che l'inizio del taglio sara attivato dopo I'ingresso. Cio
dara come esito un ingresso invisibile. Cio significa che I'ingresso in sé non
deve essere sottoposto a rilevamento collisione. Questa foratura & perfetta sui
fori piccoli o quando gli altri ingressi non sono adeguati.

o Foratura diretta; non impostare alcun ritardo. La foratura sara lineare durante
I'ingresso.

o La foratura stazionaria non viene utilizzata di frequente. Il tempo di foratura
viene controllato in funzione del singolo materiale.
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o Durante la foratura circolare, il getto eseguira dei movimenti circolari. II
diametro di foratura e il numero di giri sono controllati in funzione di ciascun
materiale.

o La foratura stazionaria bassa non viene utilizzata di frequente. Il metodo
realizza la foratura preliminare di tutti i fori sul foglio, prima di avviare il taglio.

o La foratura circolare a bassa pressione € rappresentata dalla foratura
preliminare di tutti i fori, prima di iniziare il taglio. Il diametro di foratura e il
numero di giri sono controllati in funzione di ciascun materiale.

Salva e Cancella

Pl
3 K]
" Lunghezzain Lunghezza fuor

Figura205

Questi pulsanti sono utilizzati per salvare e cancellare gli ingressi dalla libreria
ingressi.

Collega ingresso e materiale

[~ Esterno standarc Foratura
I Forstanda -
[~ Angola standard i

Inzerizci | Sostituizsci | Cancella |

T | Arila |

Figura206

Attivando questi comandi di attivazione, questo ingresso diventera predefinito per il
materiale attivo. Si tratta di una funzione molto importante se si ha un ingresso
appositamente disegnato per un materiale specifico.

B -

[~ Angola standard

Inzerizci | Sostituizsci | Cancella |

| OF. I Annulla |

Figura207

Inserisci, Sostituisci e Cancella

Questi pulsanti non possono essere attivati se la libreria ingressi & stata avviata da
Auto o da Singolo. Utilizzando questo comando & possibile Inserire, Sostituire o
eliminare degli ingressi sulla parte del disegno.

Figura208

gualité di taglio

K31
|-

|58 22
6 &

Figura209
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Per gran parte dei comandi € possibile impostare la qualita del taglio mentre si
crea il percorso strumenti. Utilizzando il comando Qualita, € possibile impostare la
qualita successivamente.

Premere il pulsante Qualita e selezionare la parte che si desidera modificare.

[x]

Pairt... | Fence. .. |

On part | Other parts... |

Figura210

Si renderanno disponibili le seguenti opzioni:

o Paint (Copia formato), rende possibile modificare porzioni di una geometria,
facendo clic su due punto e su un lato. Facendo clic due volte sulla geometria,
tutta la geometria assumera la medesima qualita.

o On part (Sulla parte), l'intera parte assumera la qualita selezionata.

o Fence, consente la creazione di un fence attorno all'area. Tutti gli elementi
contenuti nell'area saranno della qualita selezionata.

o Altre parti, consente di selezionare altre parti del disegno. La parte selezionata
sara della qualita definita.

Figura211

Nell'esempio sopra riportato, tutto cid che si trova all'interno del fence sara della
qualita definita.

Copia parte

o BRES
M =Y\ & W 8o

Utilizzando il comando Copia parte, € possibile trasferire le proprieta da una parte
all'altra.
Selezionare la parte con le informazioni corrette.

x

= Qualita

33
" Parte

Copia ezatta I Annulla |

Figura213

Si renderanno disponibili le seguenti opzioni:

o Qualita: in questo caso saranno copiate sull'altra parte solo le informazioni
sulla qualita.

o Percorso strumenti: copia le posizioni e la qualita degli ingressi.

o Parte: questa opzione copia l'intera parte.
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Ripristina geometria

Ripristina geometria

Figura214
Talvolta € necessario convertire una parte in geometria CAD. La figura riportata di

seguito illustra una parte prima e dopo avere applicato il comando Ripristina
geometria.

Figura215

Testo parte

L=
!’? Sfoglia parte |

&2 Settaggi CAM

b4 Aggiorna F3

.'%-':. Distanza parte
# Finitura contorno

Figura216

Questo comando visualizza il nome della parte sulla parte.
Selezionare le parti e inserire l'altezza del testo.

ke-J8H ke-J8H

Figura217

Se l'altezza viene impostata sullo zero, il testo puo essere rimosso.

Distanza parte

L=l
!I? Sfoglia parte ‘

& Settaggi CAM

Testo parte
4 Aggiorna F5

'_'\IJ

“ Finitura contarno

Figura218

Questo comando visualizza la distanza minore tra due parti. Avviare il comando e
selezionare due parti. La distanza viene visualizzata sulla linea delle informazioni.
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Finitura contorno

u
[
o Sfoglia parte |
& Settaggi CAM

Testo parte
b4 Aggiorna F5

.'%-':. Distanza parte
ﬂ Finitura contorno

Figura219

Questo comando & stato messo a punto per il taglio laser sui materiali spessi. I
comando crea un raggio listello in tutti gli angoli su un polilinea chiuso.

Tenendo premuto il tasto Maiusc, tutti gli angoli saranno arrotondati, ad eccezione
dei piu vicini.

Figura220

Imposta strumento

3 F-A=1 =

Figura221

Molte macchine sono dotate di pit di uno strumento di taglio. Le impostazioni dello
strumento possono essere controllate mediante il comando Imposta strumento.
Il comando visualizza la seguente finestra di dialogo.

—Spaziatur
L
DUUY

B=350.000

Distanza strum[Afo

oy o]

rTeste attiv
12345678
MM rr
\/ Applica.. | él
| 4L Chiud |
Figura222

Imposta strumenti attivi

Attivando strumenti diversi tra 1 e 8 e quindi premendo il tasto Applica e
selezionando le parti, € possibile creare parti master e slave. La distanza tra tutti
gli strumenti sara il valore della distanza strumento.
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Figura223
Le parti master e slave sono in colori diversi.

Distanza minima
Utilizzando questa opzione la distanza strumento sara calcolata automaticamente.

Diztanza strum[Ato

om0 %l e

Teszte attiv

123 45E 78

2 ol ol il
Figura224

Distanza uguale
Questa opzione richiede un foglio. Il foglio sara diviso in tante aree quanti sono gli
strumenti attivi.

Modifica parte

e

A

”ME =H= [#} (»

Mndiﬁca parte

Figura225

Con il comando Modifica parte € possibile modificare i parametri relativi al percorso
strumenti della parte.

AUTO_OUTER

R apido

=
Cancella |
Ingreszo |

Punto zere—————

o

Y 85.60

Ordine di taglio

tanuale |

Pits vicing |

Da ginigtra a destra |

44

Figura226

Ordine di taglio interno
Con Manuale, Pil vicino e Da sinistra a destra, & possibile cambiare I'ordine di
taglio interno tra le parti.

1 3]

Figura227
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E' altresi possibile cambiare I'ordine di taglio interno mediante Seleziona geometria
e quindi utilizzare i tasti freccia Su e Giu.

Altre opzioni
Questo comando puo svolgere anche le seguenti funzioni:

Cancella: Questa opzione cancella la geometria selezionata.

Rapido: Crea rapidi aggiuntivi tra due geometrie

Ingresso: Consente di modificare la geometria e la foratura degli ingressi.
Punto zero: Abitualmente il punto zero della parte corrisponde all'angolo in
basso a sinistra. Questa opzione consente di modificarlo.
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Chapter 16.
Ordine di taglio e post-processazione

Prepara foglio (Ordine di taglio)

5O me &
| U BT B k- o
Figura228

Per utilizzare questo comando, € necessario avere davanti a sé un percorso
strumenti. Selezionare tutte le parti che devono essere inserite nell'ordine di taglio.
Sara visualizzata la seguente finestra di dialogo.

x|
—Preparazioni
~Punt
PART-127 [1] X_“”DZE' .
|-4.188 ISE.ESE BJ
rOrdine di tagli
Algoritmo

Smart Clozest
¥ Partiin fori prima

Applica..
Lunghezh2. 724

rMon inferiore a...
D oy
150.000 o [150.000

Trovwa callizioni... |

Box rapidi |

¥ Yy N
S| Ao |+ =[] ¥ Eunea. |

Chivdi |

Figura229

Facendo clic sulle immagini seguenti & possibile eliminare o aggiungere parti da
inserire nell'ordine di taglio.

@|  Rapido.. |IFIQQI I

Figura230

Punto zero
Il programma ha una posizione predefinita del punto zero. Facendo clic sul
pulsante di seguito, € possibile spostare il punto zero in una posizione a piacere.

Funto final
® Y
——

Figura231

Ordine di taglio
Questa impostazione controlla I'ordine di taglio tra le parti.
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Ordine di taglio e post-processazione

—Drdine ditaglie———————
Algaritrmo

¥ Partiin fori prima

Applica.. |
Lunghezh2 724

Figura232

Selezionare l'algoritmo e quindi premere il pulsante "Applica".
L'ordine di taglio puod essere modificato anche utilizzando i seguenti pulsanti.

‘@ Rapido... |i|:|ﬂ_

Figura233

Movimenti extra-rapidi
E' possibile rilevare e creare un percorso strumenti che muova lo strumento
attorno a parti piu piccole delle dimensioni precisate in X e in Y.
Mon inferione a...
DX DY
[150000 o [150.000

Trowa collizioni...

Box rapidi |

Figura234

Facendo clic sul pulsante "Trova collisioni" & possibile fare un percorso strumenti
rapido attorno alle parti che risultano troppo piccole.

Con il pulsante "Box rapidi" & possibile creare automaticamente un percorso
strumenti senza trasporto diagonale rapido tra le parti.

| @;!5 Rt || | —| %] ®]

Facendo clic sul pulsante Rapido, & possibile creare trasporti extra rapidi tra le
diverse parti.

Punto finale
Talvolta & importare realizzare un trasporto finale del getto. Per farlo, occorre fare
clic sul seguente pulsante.

Funta finale————
® Y
[l

Figura236

Enumera
Questa funzione inserisce dei numeri su tutte le parti, la cui sequenza ¢ la
medesima dell'ordine di taglio.

Enumera... |

Figura237

Stop
Facendo clic sul pulsante seguente, & possibile aggiungere uno stop prima di
eseguire il taglio.

©|  Repido. | #|=| ¥ ¥

Figura238
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Post-processazione

Per utilizzare questo comando, & necessario avere davanti a sé un ordine di taglio.
Il comando viene avviato facendo clic sul seguente pulsante.

N EY

Postprocessore

Figura239

Se c'e pilu di un ordine di taglio, & necessario selezionare quale utilizzare.
In Impostazioni CAM descritto a pagina 89 & possibile attivare un controllo
automatico dell'interferenza, prima di procedere all'invio.

osk process !E E

File  Edit

N7292 G3 HE-919.03p ¥179.367 I-921 682 J177.953= ‘:J
H7294 M7=

H7296 G4 F1.00%

H7298 M5=

H7300 GO G40 X-919 036 Y179 . 367%

H7302 GO XE-901.176 ¥192.095%=

H7304 Mo=

H7306 Mi=

N7308 G4 FO.G=

N7310 Gl F335 G41 E-905.419 Y187 . 852=

N7312 G2 F907 H-905.419 ¥1e1.689 I-918.500 J174.771=

N7314 G3 HE-905. 419 ¥31.582 I-840.365 J96 . 635%

H7316 G2 ¥-931.582 ¥5.419 I-918.500 J18.500%

H7318 G2 H-952 796 ¥33.388 I-840.365 J9% .635= i~

{'& Start

Machine LAl
bd aterial Stainless Steel 2.50 =
@ Repart
Change...
~Dptian @ Wiew MC file

[~ Yiew MC file automatically

[~ Silent consale

@i Cloze
Figura240

Ora € possibile avviare il post- processo, visualizzare il file CNC o il file report,
facendo clic sui pulsanti posti a destra della finestra di dialogo.

b achine At
b aterial Stainless Steel 250

Change. ..

r—Dption:
[~ Wiew NC file autamatically

[~ Silent consale

Figura241

Altre impostazione

Se si desidera temporaneamente cambiare la macchina o il materiale, & necessario
fare clic sul pulsante Change (Cambia). Se il file CNC € molto lungo, la fase di post-
processo andra pil rapidamente se si attiva la casella "Silent console".
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Chapter 17.
Simulazione e calcolo dei costi

IGEMS propone le seguenti opzioni.

Simulazione
EeED W
& & gut

Figura242

Per simulare un percorso strumenti & necessario disporre di un percorso strumenti
o di un ordine di taglio. La velocita di simulazione e le posizioni possono essere
controllate nella seguente finestra di dialogo.

smuazone ]

Tempo  00:00:00 ;I;I [

)

Yelocita 1=

I J Min | o

Avanzamento -
Ingresso
Foratura
Strumenti

Stop | Chiudi

Figura243

Lettore NC

[y et B2 #
d- E:t-:r:ar-lc Ve

Figura244

In questo comando sono supportati solo file standard ISO ed ESSI.
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i x
% =
—Impostazioni per file ESSI[1 lineg)———————

Archi incrementali

Si b

Punto zero X Purito zero ' [0]:8 I

0.000 0.000

I I EJ Annulla |

[ Movimentirapide [~ Modalits a fasi Standard |

Figura245

Se si ottiene un risultato inconsueto, potrebbe essere necessario modificare le
impostazioni di "Archi incrementali". E' possibile modificare il punto zero. Vi &
un'opzione se si desidera visualizzare il trasporto rapido e utilizzare anche la
modalita a fasi. Se si usa la modalita a fasi, & possibile muoversi in avanti facendo
clic sulla barra spaziatrice o su Esc.

Costo stimato

)| [BE E O
ﬂ'| Tk
Figura246

Selezionare parti per il calcolo dei costi.

x
T aglo —h aterial
Cosgto macchinalora Costo maternialefkg O
25.00 .00
Costo strumento/ora Costo materiale/m2 ??:l;g;smne XE[2m3r;]?lslune Y
250 I‘I 29.80 ' ’
Peso Area [mne) |
Tempa rapido 00;00;02 Foc
Tempo foratura 00;00;02 agh Lo L
Tempo di marcatura 00:00:00 | Inclusione 0.0%8 45523
Tempa di taglio 000118 Esterno 0.033 4N37
Metta 0.038 40755
Tempo totale 000123
(0.023] Costo 0.59
Costo 0.70
Lunghezza taglio 32356
Costo totale stimato 1.29
Fieport | Chiudi |
Figura247

In questa finestra di dialogo vengono visualizzati i costi delle parti selezionate.
Facendo clic sul pulsante Report, sara creato un report stampabile.

Pagina 74




Comandi fogli

Chapter 18.
Comandi fogli

Crea foglio

=N =E
[o- e 2

e
[E Blocea foglio

Shlocca foglio
@ Foglio cavitd
[ ] Dividi Foglio
Foglio d'analisi

Figura248
Tutte le geometrie chiuse possono essere usate come foglio.
x
Mome
[sHEET 124 |&|
Quantita Larghezza collare
|1 |n_auu
Testo
b Y
[0000 [o000 BJ
Altezza
[250 Ej
Fettangola. .. | | OF, I
Contarni... | Annulla |

Figura249

Questo comando ha le seguenti opzioni:

Nome: Questo valore viene stampato sui report e utilizzato anche dal modulo
Organizer.

Quantita: Questo valore ¢ utilizzato solo dal modulo Organizer.

Larghezza collare: Si tratta dell'area attorno al foglio, in cui il modulo nesting non
potra collocare alcuna parte.

Testo: Questo valore controlla in quale punto del foglio sara stampato il nome del
foglio. Se l'altezza del testo & pari a 0, non viene utilizzato alcun testo.

Definire la geometria

Rettangolo... |

Contorni.. |

Figura250

Avviando il comando, € possibile definire la geometria. E' inoltre possibile definire
un rettangolo o utilizzare un polilinea come geometria.

Sfoglia parte

| =~ Sfoglia parte

Sfoglia parte (W)

Figura251
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Tutte le parti possiedono una proprieta chiamata Quantita. Utilizzando il comando
Sfoglia parte, € possibile vedere quante parti sono state collocate e la quantita di
tutte le parti sul disegno.

FART-127

Mome: PART-127

Resta: 1

Quantita: 01

Cliente:

Data: 2007-02-02
Area netta: 4075.500
Dimensione X: 70,363
Dimensione ¥: 61,307
Mota:

Figura252

Nella figura sopra, 4 su 10 e 5 su 10 sono stati collocati sul foglio. Tenendo
premuto il tasto destro del mouse su una parte, € possibile visualizzare maggiori
informazioni memorizzate su quella parte.

Blocca foglio

|a||%]]x @
IR £k ¥ a

D Foglio
Shlocca foglio

@ Foglio cavita
[ ] Dividi Foglio
Foglio d'analisi

Figura253

Quando si blocca il foglio, tutte le parti sul foglio vengono convertite in fori.
Sull'immagine seguente & possibile vedere il risultato di un foglio bloccato.

Figura254

Sblocca foglio

JERN (LT | W40 g Bl
DSheet
Locksheet

@ Caviti sheet
@ Civide sheet
Analyze sheet

Figura255
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Talvolta € importante modificare la geometria di un foglio esistente. Utilizzando il
comando Sblocca foglio & possibile esplodere il foglio e quindi spostare o cancellare
la geometria sul foglio. Se non si modifica la geometria esterna del foglio, tutte le
proprieta (nome e quantita) resteranno invariate.

Foglio cavita

=N N

O- ¢ PN A
D Foglio

=l Blocca foglio
Sblcn:ca fogho

D|»|d| Foglio
. Foglio d'analisi

Figura256

Se si hanno parti con geometrie interne ampie, spesso € una buona idea
conservare le aree interne come fogli residui. Questo comando consente di farlo. I
nuovi fogli inibiranno tutte le proprieta del foglio originale.

Figura257

Dividi foglio

=HIBEEE
[O-| @ eIt F

D Foglio

Blocca foglio

Shlocca foglio

@ Foglio cavita
D|\-'1d| Foglio

F

[l

oglio d' anal|5|

Figura258

Con questo comando, un foglio bloccato pud essere diviso in due o piu fogli. E'
necessario avere un percorso strumento (scarta taglio) o un polilinea che
descrivano il punto in cui il foglio deve essere diviso.

Figura259
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Foglio d'analisi

SEN=R

O ¢ PN F
D Foglio

Blocca foglio
Shlocca foglio
@ Foglio cavita
[¥] Dividi Foglio

Figura260
Questo comando consente un inventario automatico dei fogli. Queste informazioni
saranno utilizzate dal modulo Organizer.

foeshest B
Size Area Wieight
Large 2852 mé E0.5971 Kg
b edium 0,619 me 13.222Kg
Small 0.540 me 11.550 Kg
Diraw | | Cloze I

Figura261

Nelle Impostazioni CAM a pagina 89, & possibile modificare la definizione di area
Grande, Media e Piccola.
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Impostazioni macchina

Chapter 19.
Impostazioni macchina

IGEMS ¢ destinato in particolare al taglio con getto d'acqua abrasivo (AWJ). Per
andare incontro ai clienti che hanno macchine diverse, supportiamo anche
macchine esclusivamente ad acqua, al laser, al plasma e per taglio oxyfuel.

» 5])8] |5 |1 B
P ER

Macching & Materiale

Figura262

x

Macchina

[ 5025 [

M ateriale Speszore
[0 =] [0 [

[~ Wuoyo dizegne per nuoyo matersls

Annulla |

Figura263

IGEMS supporta un numero illimitato di macchine. Prima di realizzare il percorso
strumenti, selezionare una macchina adeguata. Se € necessario definire una nuova
macchina o modificare le impostazioni di una macchina esistente, fare clic sul
pulsante visualizzato nella figura precedente.

x|
Comure: | Strumenti/Fogli I Collizione I A I Cogto I
Mame Diametro strumetto

’;\L"fi 1»;;;2}3 fiwi)0.8-0.25 f0.800 mm
Tipo Diametra strumento mas
f 4w =l f0.500 i
Postprocessore Ayanzamento taglio max
IAW.J-Kimtech.lua ﬂ |1 2000.000 i
Percarso MC Ayanzamento rapido
|C:hempt & [12000.000 /i
E stenzione MC Ritarda rapido
I.riso |1.D S
Percarso report Ritardo taglio
|C:hempt = o .
Angolo standard
IAbbassa ginistro ﬂ

0 E# [¥ Usza compenzazione raggio strumento IGERMS
[¥ Usza calcoli interni IGEMS per smussatura
ak. I Annulla |

Figura264

Utilizzando I'elenco macchine a sinistra e il pulsante in fondo all'elenco & possibile
selezionare le macchine, crearne di nuove ed eliminarne.
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Impostazioni comuni

Mome Diametro strumento
|#)0.8.0.25 {0.800 mm
Tipo Diiametro gtrumento max

f i | [n300 mm
Postprocessone Avanzamento taglio max
IAWJ-Kimtech.lua j |1 2000.000 mmymin
Percorso M Avanzamento rapido
|C:Atemps & [12000000 mmémin
Estenzione HC Ritardo rapido

I.risn |1 0 g
Percorso report Ritardo taglo

|C:Atemps & [0 .
Angolo standard

Iﬂbbassa simigto j

[¥ Usza compensazione raggio stumenta IGEMS

[¥ Usza calcoliinterni IGEMS per smussatura

Figura265

Queste impostazioni sono del medesimo tipo delle macchine da taglio. Gran parte
delle impostazioni della finestra di dialogo sono autoesplicative ma vale la pena
fare alcune osservazioni.

Postprocessore

Assicurarsi di utilizzare un postprocessore realizzato appositamente per la vostra
macchina da taglio. Se si desidera aggiungere o copiare un postprocessore,
utilizzare il tasto sinistro del mouse e fare clic sull'elenco dei postprocessori.

Postprocessare Avanzar

[ Kimte it — EETTTN
Aggiungi posiprocessore

Percorzo M . zar
Copia postprocessore

IC:'\temp\ = [N

Figura266

Angolo predefinito
Questa impostazione controlla la posizione del punto zero nel comando Prepara
foglio.

Utilizza compensazione raggio strumento IGEMS

Se si utilizza questa opzione, il percorso strumento sara compensato internamento
da IGEMS. L'entita della compensazione corrisponde al diametro dello strumento.
Se non si utilizza questa opzione, il percorso strumento sara compensato dalla
macchina (utilizzando i codici G41/G42).

Utilizza i calcoli interni di smusso di IGEMS

Questa impostazione puo essere utilizzata esclusivamente dall'opzione IGEMS 5X-
axis. Le impostazioni dipendono dalla macchina e dal postprocessore. Quando si
usano i calcoli interni per lo smusso, IGEMS calcolera anche la compensazione
strumento.

Diametro dello strumento.

Questa impostazione viene utilizzata dalla compensazione interna del raggio
strumento di IGEMS. Viene utilizzata anche come valore predefinito per il sistema
di nidificazione e per il comando Blocca foglio.

Diametro max strumento

Importante! Questo valore deve essere superiore al diametro massimo dello
strumento (dimensioni del getto) che sara utilizzato sulla macchina.
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Impostazione Strumenti e Foglio

Comune  Strumenti/Fagl | Eollisionel AT I Costo I

Stumenti
% Dasinisa ades © Da destra a sinis

(" Ritorma acapo ¢ Dallalta in basso L ACReR

Altezza di elevazione

ISD.DDD mm

Stumenti max Diztanza standard

E [350.000 mm

Diztanza min Digtanza max

f350.000 mm | 1500.000 mm
—Fagl

Larghezza collare

ID.BDU 1]

Dimensione = mas Dirnenizione v mas
IEDDD.DDEI i |1 500.000 i
Figura267

Gran parte delle impostazioni della finestra di dialogo sono autoesplicative ma vale
la pena fare alcune osservazioni.

Allineamento strumento
f+ Dasinistra ades  Da destra a sinis

(" Ritormaacapo  Dal'alto in bazso L ATReRe
Figura268

Questa impostazione controlla I'allineamento dello strumenti e designa lo
strumento master.

Altezza di elevazione
Se si ha una macchina con un controllo dell'asse Z, questo valore viene utilizzato
per controllare il rapido spostamento dell'asse Z tra le parti.

Strumenti max
Impostare questo valore al numero massimo di strumenti di taglio sulla macchina.

Distanze strumento
Impostare le distanze minime, predefinite e massime tra la testina di taglio.

Larghezza collare

Si tratta dell'area attorno al foglio, in cui il modulo nesting non potra collocare
alcuna parte.

Impostazioni collisione

Cnmunel Strumenti/Fogli - Collisione |.f?«\A-".J I Costo I

Mon inferiore di =

|1 50.000 mm

Maon inferiore diy

|1 50.000 mm

Diametra esterno strumento

I?.dDD mm

Figura269

Qui e possibile modificare il valore predefinito di collisione nel comando Prepara
foglio.
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Impostazioni AW]

Gran parte delle impostazioni della finestra di dialogo sono autoesplicative ma vale
la pena fare alcune osservazioni.

Cnmunel Slrumentia’anliI Collizione Ak |Eost0 I

Capacita pompa

| 36.850) | K HR) Somma__ |

Tipo Abrasivo
[GMA Gametn[0.92] =]

Fluzso abragivo

IW a/min Info [3 Strumenti}
" AL [3.00]

Pressione -

IS'SIJIJ— Bar IJualltla

Diametra orifizio IMedm j

W mm [ir)

Diametra ugello Uzo pompa 461401 &

ID.?E2 (30) 'I mm [in] Acqua 1.78 [5.34] I/min
Abrazivo T8 (F38) a/m
Cozto 1.8810.858) /m

[~ Interpolazione velocita ditaglio

[~ Contralle angels di rastrematiuna
Figura270

Capacita pompa

Questo valore non influenza la velocita di taglio utilizzata nel programma, ma
viene impiegato solo per calcolare 'uso della pompa. E' possibile aggiungere
un'altra capacita, facendo clic sul pulsante Somma.

Parametri Abrasione
Tipo Abrazivo
[GMa Gamet80(0.92] x|

Fluzso abrasiva

|2DD. 0oo g/min

Pressione

ISEDD Bar

Diametro orifizio

ID.254 (10 'I i i)

Diametro ugello

ID.?’E2 [30) 'I i i)

Figura271

Tutti i valori sopra indicati influenzano le velocita di taglio. Assicurarsi di averli
impostati correttamente.

Controllo della velocita di taglio

[~ Interpolazione velocits di taglio

[~ Controllo angole dirastemnatuns

Figura272

Alcuni controllori hanno la possibilita di interpolare la velocita di taglio (ad esempio
la funzione FLIN di Siemens 840D). Attivare I'opzione "Interpolazione velocita di
taglio" solo se si dispone di questo tipo di controllori.

Il Controllo angolo di rastrematura puo essere utilizzato solo se si dispone di una
macchina di taglio a 5 assi, che attiva i controlli angoli di rastrematura dipendenti
dalla velocita di taglio.
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Info
—Irfa [3 Strumenti}
AL [3.00]
Qualita
[ Medio =l
Uzo pompa 46 [140] %
Acqua 1.78 [5.34] I/min
Abrazivo 738 [738) o/m
Costo 1.88 [0.85] /m
Figura273

In quest'area vengono visualizzati i risultati dei parametri di taglio. Le informazioni
tra parentesi () sono i valori del numero massimo di strumenti di taglio.

Impostazioni Costo

Cnmunel Slrumentia’anliI Eollisinnel Awd)  Costo |

Costa macchina

|25.DD ol

Costo per strumento

|2.ED ars

Costo Abrasivo

025 Ka

Figura274

Queste impostazioni sono predefinite per il comando Stima costi. Le impostazioni
influenzano anche le impostazioni AWJ.
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Chapter 20.
Impostazione materiale

F|8]) %]k @
|EL.O-

Macchina e Materiale

Figura275

Il percorso strumento deve avere una macchina e un materiale predefinita. Se si
desidera selezionare o cambiare materiale, selezionare il materiale e lo spessore
dall'elenco. E' possibile attivare un'opzione che crea automaticamente un disegno
vuoto, se si cambia materiale attivo (vedi pagina 89). Se si desidera modificare le
impostazioni del materiale, premere il pulsante mostrato nell'immagine a seguire.

5I

Macchinag

[0 80,25 = ]

bd ateriale Spessore
[0 ~] [so0 1

[~ Wuoyo disegno per nuoya materiale

Annulla |

Figura276

Gran parte delle impostazioni della finestra di dialogo sono autoesplicative ma vale
la pena fare alcune osservazioni.

Materiali dipendenti dalla macchina

| A | [ Ga:

[~ Acqua [~ Plasma

[~ Laser

Moarme T ISpess-:-re -
ALU 1.500

ALU 2000

ALU 3.000

ALU 4.000

ALU 5.000

ALU £.000
WW
ALU 10.000
Figura277

Alcune macchine non sono in grado di tagliare taluni materiali. Questa
impostazione controlla la connessione tra macchina e materiali. Solo se si ha un
tipo di macchina potranno essere disattivati tutti gli altri comandi di attivazione.
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Materiali [C:\Program\IGEMS_R6 \shared\material\materialslua] ZI
W aiadl [ Gas Mame Costo
[~ Acqua [~ Plasma |,&_|_L| |5_[|D g
I~ Laser Speszore [iengita
MName X ISpessole L |8.DDD e i"gmg_u Kairt
ALl 1.500
AL 2000 Testa utente
ALL 3000 |
AL 4.000 =
ALL 5 000 Al Operabilits |
ALU E.000 Dperabilita
: W |2'| 30 Calcola... |;I
ALL 10,000
ALU 12.000 M acchina
ALU 15.000 [awunanzs =
ALl 20,000
ALL 30,000
ALY 40,000
ALl 50.000
ALU £0.000 ¥ grezza Grezzo Media Fine = fine
itﬂ ;g ggg Livello di qualita 150 200 300 400 5.00
ALL SUIUUU Avanzamento alto E00.E 431.4 2706 194 .4 1604
ALL 1 Dﬁ.DDD Avanzamento basso 163.8 160.4 1220 1021 are
ALU 6082 2000 Fasi 3 3 10 U 10
ALU EOE2 10,000 Distanza ace. 2500 2500 0.500 0.500 0.500
AL EOS2 15.000 Digt dee 2500 2500 0500 0.500 0.500
AL EOEZ 20,000 Fattore alto 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
ALU BOS2 30,000 | Fattore bassa 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
N , fattore d'arco 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
bl 5 b &
wiazione intaccatura 0.000 0.000 0.000 0,000 0.o00
Ok, I Annulla | :
Figura278
Multiselezione

Dall'elenco & possibile selezionare uno o pit materiali. II comando supporta
I'utilizzo standard di Windows per i tasti CRTL e MAIUSC. Utilizzando questa
funzionalita sara possibile gestire pil materiali contemporaneamente.

Libreria materiali

I:—u_u [ FRENEIE

AL BOS2 30.000 LI

o & D o
0K | drvulla | i

Figura279

Utilizzando questi quattro pulsanti & possibile esportare, importare, copiare ed
eliminare dei materiali.

Impostazioni di lavorabilita

Velocita di taglio

X grezzo Grezzo hedio Fire * fing
Livello di qualita 1.50 2.00 3.00 4.00 5.00
Avanzamento alto 500.6 431.4 2706 194.4 150.4
Avanzamento basso 169.8 150.4 1220 1021 876
Fasi 3 3 10 10 10
Distanza acc. =500 2500 0.500 0.500 0.500
Dist dec 2.500 2.500 0.500 0.500 0.500
Fattore altg 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
Fattore basso 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
fattore d'arco 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
wiazione intaccatura 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000

|
Figura280
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In questo database € possibile definire i parametri di taglio per tutta la qualita. I

parametri di taglio sono i seguenti:

e Livello qualita: si tratta di un'impostazione globale. Un fattore basso designa
un livello grezzo, mentre un fattore pil alto designa una qualita fine. I valori
normali di queste impostazioni sono compresi tra 1,5 e 5.

e Avanzamento alto: questo avanzamento & utilizzato dalle linee rettilinee e da
raggi dell'arco maggiori dello spessore del materiale.

e Avanzamento basso: questo avanzamento viene utilizzato negli angoli acuti, se

I'angolo € superiore a 90 gradi.

Fasi: € il numero di fasi di andata a regime.

Distanza accelerazione: E' la lunghezza di ciascuna fase di accelerazione.

Distanza accelerazione: E' la lunghezza di ciascuna fase di accelerazione.

Fattore alto: Questo valore ¢ relativo a una formula che calcola la velocita di

taglio. Se il valore € 1,0, si tratta di un valore in base alla formula.

Fattore basso: controlla il rapporto tra la formula e I'avanzamento basso.

e Fattore arco: questo valore controlla la velocita di taglio negli archi. Se questo
valore viene impostato su valori piu alti, gli archi piccoli utilizzeranno una
velocita superiore. Il valore normale ¢ 1,0.

e Deviazione intaccatura: questa funzione & supportata solo da alcune macchine.
Per qualita diverse, € possibile utilizzare compensazioni diverse del raggio dello
strumento.

Valore di lavorabilita
Il valore di lavorabilita indica la velocita alla quale il materiale puo essere tagliata
con un getto d'acqua abrasivo.

Operabilita
|21 30 Calcala.... |£I
Figura281

Se si modifica la lavorabilita di un materiale, la velocita di taglio all'interno del
database sara ricalcolata. Facendo clic sul pulsante che rappresenta un libro, sara
visualizzato un elenco dei diversi materiali e delle diverse lavorabilita. Facendo clic
sul pulsante Calcola sara visualizzata la seguente finestra di dialogo.

Calcola Lavorabilita x|

Fressione

Fluzso abrasiva

500 (51435) R A Gl [20000 aimin
Diametro orifizio Profondits
[o2sapto; =] mmi ("
Diarmetro ugello Avanzamento
Im mim [in] IW rir iy
Tipo &brasiva Operabilita
[GMa Gametaonaz =] 213.0

Figura282

Effettuando un test di taglio e misurando la profondita di taglio € possibile
calcolare il fattore di lavorabilta di uno specifico materiale.

Impostazioni AW]

Gran parte delle impostazioni della finestra di dialogo sono autoesplicative ma vale
la pena fare alcune osservazioni.
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il | Operabilts |

Ritardao marcatura Avanzamento rmancatura

0.1 z IW i Arnin
Foratura stazioharia Ritarda punto marzatura
Foratura stazionaria bazsa Foratura cincolare
ID.E— 3 |1— gira
Diarmetro foratura Faoratura circolare bazza press.

|1 400 rim IEI aira

Diztanza parte

|4.EIEIEI i

[~ Usa abrasivo per marcatura
¥ Usza abrasivo per marcatura punto
[~ Assistente vacuum
Figura283
Il valori di foratura dipendono dai diversi materiali e dai loro spessori. Queste
informazioni vengono raccolte dal postprocessore.
La Distanza parte viene utilizzata come valore predefinito dai comandi di nesting.

Impostazioni laser

&) | Machinabiyy Laser |

Techhology

Options

Marking delay td arking feed

ID.1 & IEDDD.DDD i rin

Piercing time t arking point delay

|5.EI & |2.D %

Part diztance Piercing diameter

|4.EIEIEI i |1 400 i

Coszt [

|3.EIEI il |1 .25 piercing
Cutting feed
x-Fazt Fazt Harmal Slaww #-Slow
20000 {15000 {10000 fg00.0 f£00.0 mm/min

Figura284

Gran parte delle impostazioni della finestra di dialogo sono autoesplicative ma vale

la pena fare alcune osservazioni.

e Le informazioni su tecnologia e opzioni possono essere utilizzate per finalita
diverse. Il valore puo essere utilizzato dal postprocessore.

e I valori di Costo sono relativi al consumo di gas e di altri costi sostenuti
nell'ambito del taglio e della foratura.

e L'avanzamento di taglio ¢ relativo alla qualita di taglio.
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Impostazioni Acqua, Gas e Plasma

AT I Machinabilityl W’aterl Lazer Gas |F'Iasma|

Technology

Optiong

b ax cutting feed Marking feed

|1 000,000 i Thir |2DDD.DDD mmmin

tin cutting feed Marking point delag

|1 000,000 mmdmin |2.D o

tarking delay Fiercing diameter

ID.‘I 3 I‘I 400 mm

Fiercing time Coszt

IE.D z |2.50 m

Part diztance Cost

|4.DDD mm IEI.SD pigrcing
Figura285

Le impostazioni per queste tre macchine sono tra loro identiche. Gran parte delle

impostazioni della finestra di dialogo sono autoesplicative ma vale la pena fare

alcune osservazioni.

e Le informazioni su tecnologia e opzioni possono essere utilizzate per finalita
diverse. I valori possono essere utilizzati dal postprocessore.

e I valori Costo sono i costi sostenuti per la lunghezza di taglio e la foratura.

e Se si hanno diverse velocita di taglio Max e Min, questi valori vengono
utilizzato dal comando Qualita per calcolare le diverse velocita.
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Chapter 21.
Cartella condivisa e settaggi CAM

Se IGEMS ¢ installato su piu postazioni nella stessa azienda, € un'ottima idea
condividere i medesimi materiali, ingressi e altre impostazioni. Se si desidera
utilizzare una cartella condivisa, seguire le seguenti istruzioni.

Fase 1:
Impostare tutte le macchine, i materiali e gli ingressi secondo le proprie esigenze
nella prima postazione.

Fase 2:
Creare una nuova cartella in rete, assicurandosi di avere il diritto di lettura e di
scrittura.

Fase 3:
B
i_’? Sfoglia parte |

Testo parte

b4 Aggiorna F5

.'%-':. Distanza parte
# Finitura contorno

Figura286

Avviare il comando Settaggi CAM.

x

[~ Suogensci nuovo disegno per nuovo materiale

[~ Controllo interferenze con il postprocessor

Impostazioni foglio danalisk———————
Piccolo » |1 50.0
Medio > |500.0

Grande > [1500.0

Cartella condiviza
C:\Program\GERMS_REhshared', j EI

Figura287

Selezionare la cartella vuota di cui alla fase 2:
tutti i file saranno copiati nella cartella vuota.

Fase 4:

Modificare la cartella condivisa sulle altre postazioni che saranno utilizzate da
IGEMS.
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Chapter 22.
Nesting

IGEMS ha 4 diversi comandi di nesting.

Nesting singolo

TY TN
LE =

| % ir-lesting singnlnPI

e —

Figura288

Questo comando effettua il nesting di parti e oggetti chiusi. Opera in due diverse
modalita, in funzione della geometria che deve essere nidificata.

5I
Modalitds————— Rotazione————————
o0
a0
f* Libera
Diztanza parte Larghezza collare
4.000 {5000

oK | Annla |
Figura289

Premendo OK sara definita un'area di nesting rettangolare.

Modalita forma

Figura290
Questa modalita crea una griglia rettangolare.

Modalita circolare

Figura291

Questa modalita non effettua nesting in una griglia, ma utilizza un metodo
ottimale per rilevare il numero massimo di parti singole in un'area.
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Nesting veloce (Quick nest)
3 T-N=L=1FY

= ™ Quick nesting {Q)

Figura292

Questo comando posiziona le singole parti/geometrie con una distanza predefinita
in rapporto alle altre parti/geometrie. Il nesting veloce pud operare con parti o
geometrie chiuse.

Rotate 150
Rotate 45

Rotate -45

Ratate [A]

Rotate -[A]

Reset

Toggle move/copy
Unda

Configure

Align

P: Toggle accuracy [Mormal]
Part distance: 4,0000

Figura293
Quando si usa la funzione Nesting veloce, sono disponibili i seguenti sottocomandi.

PoCESdA0TW

Figura294

L'idea € quella di posizionare una parte su un'altra, sovrapponendole. Quando si
colloca la parte, questa sara rimbalzata alla Distanza parte precisata.

Allinea parti

Figura295

Se la parte e i due punti mediani sono I'uno vicino all'altro, utilizzare I'opzione
Allinea. A quel punto le estremita della parte si allineeranno tra loro.

Figura296
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Nesting rettangoli

i Be ee

$ ﬁ Mesting rettangoli| 1

Figura297

Questo comando funziona solo con le parti, ma pud usare parti multiple
contemporaneamente. Selezionare le parti e inserire la Distanza parte. Il comando
effettua un numero di nesting dinamici corrispondente alle esigenze di ciascuna
parte.

Figura298

Questo comando é rapido e semplice da utilizzare. L'algoritmo di nesting si basa
sui rettangoli. Se la parte & rettangolare, il risultato del nesting sara eccellente.

Nesting automatico

o |HMES

I ﬂ' MNesting Automatico |[

Figura299

Questo comando effettua un nesting automatico delle parti sul foglio.

]
MHome / |Resta Rotazione Coppia Fori Allinea Adiacente
PaRT-127 7 a0 Mo Si MHo MHo

Nessuna Mo Si Mo Mo

= 7 [ Cambia tutto

Distanza parte Anteprima

|4.IJD o Aggiungi parh... |

Strurenti di taglia . |
Aggiungl gruppo

I 1 - I

Distarza stumento Impostazioni avanzate... |

|35EI. oo G

Tipo di digtanza

IVanre b I Baszo sinistro oriz j

W Individuazione zana

5035 516

| b NESTNG | Annuls |

Figura300
Alcune di queste impostazioni dovranno essere spiegate.
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Impostazioni avanzate

Diztanza parte

[4:00 o

Strumenti di taglio

IVanre "I

¥ Individuazione zona
Figura301

Queste impostazioni controllano il numero degli strumenti da utilizzare per il
nesting. Se si imposta un valore "Variabile", il nesting sara effettuato su quante piu
parti possibili con quanti piu strumenti possibili. Se non sara possibile utilizzare tutti
gli strumenti, il nesting cerchera di utilizzare un numero minore e infine un solo
strumento.

Diztanza parte

[4:00 o

Strumenti di taglio

IVariabiIe - I

Distanza strumento

[+50.00 o

Tipao di diztanza

Y alore - I
W anabile k
(Uguale ™4 |

Jguale
Figura302

Se il campo Tipo di distanza & Valore, il nesting utilizzera il valore precisato. Se €
Variabile, utilizzera le distanze variabili definite nelle impostazioni della macchina.
Se e impostato su Uguale, il foglio sara suddiviso per il numero di strumenti
selezionato.

Aggiungi parti/Aggiungi gruppo

Aggiungi parti... |

Aggiungi gruppo |
Figura303
Con questi pulsanti € possibile aggiungere parti e gruppi. Selezionando due o piu
parti come gruppo, il nesting cerchera di mantenere la posizione interna tra le
parti. Se il nesting identifica un percorso migliore, utilizzera automaticamente
quello migliore.
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Auto Nest
Top results |1 j
Shest 2 |F'arls |Ul|\|zal|un |
SHEET-4 |29 |33222 |
Tnals Parts
I 75 I 29/90
40490
]
00:00:08 [25] 00:00:16
491.0002
Add to drawing ——
Back
Close
Figura304

Il nesting continuera il calcolo sino a quando si interrompera.

| Riavvia gruppo

Indietra

Agaiungi al dizegno |

Chiwdi

Figura305

Questo puo essere il risultato di un Nesting automatico, con un numero variabile di
strumenti.

Figura306
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Chapter 23.
Taglio smusso su parti standard

Questa opzione puo essere utilizzata solo se € disponibile I'opzione di Taglio
smusso IGEMS e una macchina con controllo a 5 assi.

Taglio SMuUsSso

LY
| E ¢ = taglio smusso Iil'tE
e ———

Figura307

Questo comando realizzera un taglio smusso su parti standard. Il medesimo
postprocessore viene utilizzato per questo tipo di Taglio smusso. Le impostazioni
della finestra di dialogo seguente sono autoesplicative ma vale la pena fare alcune
osservazioni.

Bevel cut |
[Juiality b ethod
Ii b edium j IF'erpendicuIar j
Pienzing
IDirect j A
Compenzatian \f*
IT-:u:uI on left =] :lr'E
Length in
12,000
Length aut
|4.000 [Top |
I Weticalpercng  A: Angle
[+ Connect to part |45.EIEI EI
B: Depth
[10.000 El
Cuk Cloze |
Figura308
Perpendicolare
IF'erpendicuIar j IF'erpendic:uIar j
Y
B
ITDD | IBnttnm j

Figura309

II metodo perpendicolare realizza un taglio perpendicolare all'estremita della parte.
E' possibile tagliare la parte alta o la parte bassa. Le impostazioni di seguito
controllano I'angolo di taglio e la profondita (vedi anche pagina 80).
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A: Angle

[+5.00 E'

B: Depth

[10.000 E'
Figura310

Angolo fisso

| Fised

A

I Backward j I Fanward ﬂ

Figura311

Quando si usa il metodo dell'’Angolo fisso, il medesimo angolo strumento sara
utilizzato su tutto il percorso. E' possibile controllare I'angolo di taglio e la direzione
di taglio con le seguenti impostazioni.

Az Angle

[20.00 _M
B: Direction

0000 _M
Figura312

La direzione rappresenta la direzione del getto, quando si osserva il getto stesso
dall'asse Z.

Y
0° X
/ >
45° aqQ°

Figura313
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Chapter 24.
Taglio smusso su parti speciali

Con IGEMS vi € la possibilita di creare geometrie piu complicate per il taglio a 5
assi, creando cosi una parte speciale. Questa parte non potra essere utilizzata per
il nesting.

Definisci parte ugnata

[s¥f 20

Sfc Definisci parte ugnata

Figura314

La Parte ugnata deve essere definita da oggetti chiusi, per la parte alta e per
quella bassa. Ciascuna coppia di definizioni alto/basso viene chiamata Edges. In
funzione della geometria, talvolta il numero di segmenti pud essere molto
importante. Nella figura successiva, le descrizioni alto e basso hanno il medesimo
numero di oggetti.

i
Edges
...................... S Dmma‘l
oK |
Annulla |
Figura315
Una volta definiti tutti gli Edges, premere il pulsante OK.
i
Edges Connessioni [6]
2 : :
3
4 Somma |
]
& Cancella |
Cancella |
Auta |
cin} |
oK | forla |
Figura316

Ciascun edge deve avere connessioni corrette tra la definizione alta e bassa.
Utilizzare diversi subcomandi per definire le connessioni corrette.

Per verificare la connessione € possibile utilizzare il visualizzatore a 3D (3D
Viewer).
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Figura317

Taglia parte ugnata

¥ ais
Sfogli Taglia parte ugnata
|

Figura318

Prima di utilizzare questo comando € necessario definire la parte ugnata. Il metodo
per questo comando € analogo a quello manuale, ma il percorso strumento deve
essere creato tra le connessioni.

x

Qualitd

Ii tedium j

Faoratura

4% Rapido
O Awvio

2 Annulla

Ewento

. Chiudi

Figura319

Processo parte ugnata (localization is wrong...)

| = a8

Sfoglia pal Processo ugnatura parte

Figura320

E' necessario creare un percorso strumento sulla parte ugnata prima di realizzare il
file CNC. Il comando visualizza la seguente finestra di dialogo. Premendo OK, sara
creato un file CNC per il taglio a 5 assi.

Bevel part process E
== Bewel procezzing module v1.0 7 ﬂ
=
I Postprocessor. LA j

[¥ GEMS TCP contol

hax. segment length

[2.000 0K | Close |

Figura321
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Chapter 25.
Modulo Organizer

Il modulo Organizer & un modulo opzionale IGEMS. Quando si usa Organizer non &
necessario salvare le parti e i fogli manualmente, in quanto il software provvedera
automaticamente al loro salvataggio.

Registro

-2k 0N
,.cll E} N‘; Registro| ™ f

Figura322

Quando si usa il Registro, tutti i file relativi a ogni nuova parte e foglio saranno
salvati all'interno della Cartella condivisa. Contemporaneamente le informazioni
sulla parte (cliente, quantita, etc) saranno salvate in un database.

Figura323

Nella figura precedente sono illustrate 12 parti e un foglio. Quando si effettua la
registrazione saranno visualizzate le seguenti informazioni.

Part
Femain | Count down
Sheet
D Mame Femain | Count down
e SHEET-12 1 1
r~Production
Copies MHC-File
1 | A
Register I Cancel
Figura324

Ci sono due nuove parti. La quantita residua da produrre & di 12 e 44. La quantita
da produrre diminuira di 6 per ciascuna parte. Vi & un nuovo foglio: questo sara
registrato come nuovo foglio e diminuira sino a uno, quando non ci saranno pit
fogli residui dopo la registrazione.
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Il valore del conto alla rovescia viene utilizzato solo se si registra un Ordine di
taglio. Se si registra senza ordine di taglio, saranno salvate solo le parti e il foglio.

Figura325
Le parti registrate saranno di colore blu e non di colore grigio.

Registra un foglio residuo

Se si desidera salvare il foglio residuo, si dovra bloccare il foglio prima di registrarlo
(vedi pagina76).

Figura326
Se si registra il foglio residuo, saranno visualizzate le seguenti informazioni.
Sheet:
I} M arme Remain | Count down
New SHEET-12 1 0 I }
Reqister Cancel |
Figura327

1l foglio residuo sara definito come nuovo foglio all'interno della base di dati.
Questo foglio sara trovato nel database e riutilizzato successivamente.

Visualizza informazioni

CENEEIPYIEE

g uxll ﬁ ﬁ\grganizerg e

Figura328

Dalla finestra Organizer € possibile visualizzare tutte le parti e tutti i fogli. E'
possibile produrre filtri, inserire parti e aggiungere informazioni.

Pagina 100




Modulo Organizer

5 Organizer ~ol ]
Parti | Fogli | Produzioni | Clienti |
I |Mome | Clirite [4] ¢ |Data | Resta | Materiale [2] ¢ |Spessore [3] /| Tipo macch
| | i
B & B et =l X ol alol
| Orng
Inserizci | Cancella | Fepart | Chiudi |
Figura329
- A Y
Proprieta

Facendo clic due volte su una riga, & possibile salvare piu informazioni su ciascuna
parte o foglio. La seguente finestra di dialogo verra visualizzata facendo clic due
volte su una parte.

Part 21 E
Mame
IF'AHT-WE ¥ Released for production

Customer Name IVaIue I
|EMW |
Drate

2008-12-30 =l
Quantity t aterial

|1 2 IStainIess Steel [20.00]

Produced t achine
[5 [ 1)

Mate

Filez /| Path

2N S | 104.8485.5 (0.76 Kg)

Cancel |

Figura330

Le variabili utente possono essere definite dal pulsante Avanza nella finestra
principale.
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Impostazioni per parts ﬁl
Wariabili utente |M03l[a| Generalel
MHaome ITi|:u:| I
Somma Cancella Elenzo voei...

Figura331

Profili

ﬂ _@"% Insert j HIKI

Figura332

Un Profilo & il contenuto di un filtro, dell'ordine di ordinamento e di colonne visibili.
Utilizzando il pulsante destro del mouse su una colonna si hanno diverse possibilita
per impostare il profilo, che sara salvato e riutilizzato successivamente.

ustomer [4] ¢ |Date | Remair
B e 1 0.0 I3

Add to filter r
Edit filter F2 B
Reload profile F3
Save current profile  F4
Refresh F5
Visible columns F&

Toggle column width F7 ~

Figura333

Ci sono gia alcuni filtri standard utilizzabili. Il filtro Inserisci mostra le parti con il
medesimo materiale e spessore attivo in IGEMS.

Pagina 102




Modulo Organizer

Inserisci parti e fogli

[ organizer

Parts | Sheets
I} Mame Cugtomer [4] £ | Date
21 PART-175 Bkt 2008-12-2
22 PART-176 Bibdtaf 2008-12-%

1]
EEF R =l bl
|

Inzert | Propertiez I Delete
Figura334

Selezionando gli oggetti nell'elenco e poi premendo Inserisci € possibile inserire
parti e fogli in IGEMS.

La Directory Organizer

‘ Organizer }—

L
1
o
3
in

Sheets
Productions

Profiles

Events

—Database.db
Figura335

Tutte le informazioni vengono salvate in diverse sotto-directory della directory
Organizer.

Un nuovo database

L'Organizer ¢ pre-installato con un database campione, contenente parti e fogli. Se
si desidera avviare un nuovo database vuoto, eliminare la directory Organizer
completa. Sara quindi creato automaticamente un nuovo database vuoto.

Backup

Se si desidera realizzare un backup delle informazioni, fare una copia di tutta la
cartella.

3 gennaio 2007

Copyright IGEMS Software AB
Svezia
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