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Rozdziağ 1. 

Ogólne zmian y i polecenia CAD  

Poprawione wsparcie dla jňzyk·w obcych 

Wsparcie dla jňzyk·w obcych w programie IGEMS R9 zostağo poprawione w celu 
zaimplementowania rozszerzonej obsğugi jňzyk·w. 

Klucz sprzňtowy USB 

Program IGEMS R9 dostarczany jest wraz z nowymi kluczami sprzňtowymi USB. 
Nowy klucz sprzňtowy nie bňdzie wymagağ instalacji dodatkowych sterownik·w. 

IGEMS R9 bňdzie jednak wciŃŨ wspieraĺ klucze sprzňtowe Safe Net starego typu 
wykorzystywane w programie IGEMS R8 i jego wczeŜniejszych wersjach. 

Fazowanie (Fillet )  

Polecenie Fazowanie ma teraz dwa odmienne tryby dziağania. Podobnie jak 
poprzednio, moŨe byĺ wywoğane dwoma klikniňciami. 

 
Rysunek 1  

Teraz moŨe byĺ jednak wywoğane takŨe pojedynczym klikniňciem. 

 
Rysunek 2  

Opcja jednego klikniňcia jest uŨywana w chwili, gdy oba punkty koŒcowe znajdujŃ 
siň wewnŃtrz wskaŦnika. 

Linia odniesienia  

Linia odniesienia jest poleceniem wymiarowania, kt·re moŨe byĺ wykorzystane w 

celu dodania informacji do r·Ũnych obiekt·w. Polecenie wymaga podania 

informacji tekstowej.  

 
Rysunek 3 

Po klikniňciu OK, wprowadzony tekst zostaje umieszczony na rysunku. 
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Rysunek 4  

Poprawiony import formatu DWG AutoCAD  

Format plik·w w programie AutoCAD 2010 ulegğ zmianie. Starsze wersje programu 
IGEMS nie bňdŃ w stanie odczytywaĺ nowych plik·w programu AutoCAD. IGEMS 

R9 korzysta z nowego formatu plików DWG. 

Tryb przestrzeni papieru  

Rysunki AutoCAD mogŃ byĺ traktowane jako PrzestrzeŒ papieru (Paper space) 

bŃdŦ przestrzeŒ modelu (Model space) podczas zapisywania ich do pliku DWG.  
WczeŜniejsze wersje programu IGEMS korzystağy wyğŃcznie z plik·w wykonanych w 

Przestrzeni modelu (Model space). IGEMS R9 wspiera zaŜ oba tryby. Dziňki temu, 
zwiňkszone zostağo prawdopodobieŒstwo tego, Ũe pliki DWG bňdŃ mogğy byĺ 

wykorzystywane w programie AutoCAD bez koniecznoŜci wprowadzania 
specjalnych ustawieŒ. 
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Rozdziağ 2. 

Bonus 2010  

Pakiet Bonus jest zawsze doğŃczany do aktualizacji programu IGEMS do nowszej 

wersji. Jest teŨ doğŃczany gratis podczas zakupu nowej licencji, jeŨeli wybrana 
zostağa takŨe opcja rocznego serwisu Pakiet premiowy 2010 zawiera te same opcje 

co pakiet Bonus 2009, ale dodatkowo doğŃczono do niego generator k·ğ zňbatych 

walcowych. 

Generator k·ğ zňbatych walcowych 

Generator k·ğ zňbatych walcowych (Spur gear generator) jest wykorzystywany do 
tworzenia k·ğ ewolwentowych przy zastosowaniu dodatkowych parametrów. 

 
Rysunek 5  

Opcja ta wyŜwietla nastňpujŃce okno. 

 
Rysunek 6  

Og·lne informacje odnoŜnie parametr·w koğa zňbatego walcowego. 

¶ Moduğ (Module)=średnica podziağowa/Zňby 

¶ średnica podziağowa=Moduğ*Zňby 

¶ KŃt przyporu wynosi zwykle 20-25 stopni. 

¶ AD=Wsp·ğczynnik wysokoŜci gğowy zňba wynosi domyŜlnie 1.000 

¶ DE=Wsp·ğczynnik wysokoŜci stopy zňba wynosi domyŜlnie 1,250 

Wprowadzenie powyŨszych danych wygeneruje rysunek CAD, jak na przykğadzie 
poniŨej. 
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Rysunek 7  
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Rozdziağ 3.  

Zmiany w module 2D -CAM 

Precyzyjne ciňcie strumieniem wody (FAW) 

Ciňcie strumieniem wodno-Ŝciernym przy zastosowaniu szczeg·lnie drobnych dysz 
dla ciňcia precyzyjnego wymaga zastosowania innych parametr·w niŨ przy ciňciu 

standardowym. Program IGEMS_R9 obsğuguje nastňpujŃce maszyny.  

 
Rysunek 8  

Ten typ maszyny jest podtypem maszyny sğuŨŃcej do standardowego ciňcia 

strumieniem wodnym.  

 
Rysunek 9  

Gğ·wna r·Ũnica polega na tym, Ũe maszyny te wykorzystujŃ inny rodzaj Ŝcierniwa, 
a takŨe r·ŨniŃ siň wielkoŜciŃ dysz i otworów. 
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Rysunek 10  

średnica otworu waha siň pomiňdzy 0,06 do 0,12 mm. 

 
Rysunek 11  

średnica dyszy wynosi od 0,15 do 0,40 mm. 

Stwórz detal  

Automatyczna iloŜĺ 

Automatyczna iloŜĺ jest uaktywniana w oknie opcji Stw·rz detal.  

 
Rysunek 12  

Po wğŃczeniu tej opcji, wyğŃczone zostaje okienko sğuŨŃce do podania iloŜci. 

Wbudowana opcja Rozpoznawania geometrii rozpozna identyczne ksztağty i 
automatycznie ustawi liczbň ŨŃdanych kopii. 

 
Rysunek 13  

W powyŨszym przykğadzie litery A i C wystňpujŃ w dw·ch kopiach kaŨda. Dlatego 

teŨ ich iloŜĺ zostanie ustawiona jako 2. IloŜĺ pozostağych liter bňdzie r·wna 1. 
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Rysunek 14  

Ta opcja moŨe byĺ wykorzystana jeŨeli chcesz wykorzystaĺ wiele gğowic tnŃcych w 
trybie automatycznego rozmieszczania (Auto nesting). 

Automatyczna  technologia w poleceniach 
Pojedynczy (Single) i Automatyczny (Auto)  

Uwaga!  Opcja ta dostňpna jest wyğŃcznie przy ciňciu strumieniem 

wodno -Ŝciernym! 
W programie IGEMS moŨliwe jest dowolne ğŃczenie r·Ũnych metod wprowadzenia, 

wyprowadzenia i zgğňbiania. Jest to opcja bardzo uŨyteczna, zwğaszcza dla 

doŜwiadczonych uŨytkownik·w. UŨytkownicy rozpoczynajŃcy dopiero pracň z 
programem IGEMS mogŃ czasami poczuĺ siň przytğoczeni nadmiarem funkcji. Aby 

uğatwiĺ przygotowanie do obr·bki SN za pomocŃ techniki AWJ w programie dodano 
opcjň techniki automatycznej (Auto Technology). 

 
Rysunek 15  

Do wyboru techniki uŨytkownika (User Technology) lub techniki automatycznŃ 
(Auto Technology) sğuŨŃ przyciski znajdujŃce siň w g·rnej czňŜci okna polecenia 

Automatyczny i Pojedynczy. Technika automatyczna moŨe byĺ wykorzystana we 
wszystkich przypadkach za wyjŃtkiem materiağ·w wymagajŃcych zgğňbiania 

specjalnego. Tw·rcy programu IGEMS planujŃ usprawnienie dziağanie techniki 

automatycznej w przyszğoŜci.  

 
Rysunek 16  

PowyŨsze opcje sŃ zwykle wykorzystywane przy Dynamicznym Zgğňbianiu 
Liniowym (Dynamic Linear Piercing) wprowadzonym w IGEMS R8.  

Algorytm Granicy w funkcji Przygotowania arkusza  

Jednym z istotnych funkcji polecenia Przygotowanie arkusza (Prepare sheet) jest 

kontrolowanie kolejnoŜci ciňcia. Aby uğatwiĺ i zwiňkszyĺ moŨliwoŜci rňcznego 

kontrolowania kolejnoŜci, wprowadziliŜmy nowy algorytm kolejnoŜci ciňcia o nazwie 
Granica (Fence). 
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Rysunek 17  

Opcja Granicy zostaje uruchomiona po klikniňciu na przycisku Zastosuj (Apply). 

 
Rysu nek 18  

KolejnoŜĺ ciňcia bňdzie odpowiadaĺ ustawieniom algorytmu Granicy pokrywajŃcego 
siň z czňŜciami. 

 

 
Rysunek 19  

IGEMS prosi o podanie punktu poczŃtkowego dla algorytmu Granicy. (Punkt 1) 
Nastňpny punkt Granicy (W=Nowy punkt poczŃtkowy, U=Zwiňkszenie promienia, 
Y=Zmniejszenie promienia) (Punkt 2)  
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1. PromieŒ liczony jest w oparciu na rozdzielczoŜĺ mierzonŃ w pikselach, co 

oznacza, Ũe promieŒ moŨna zmieniaĺ w odniesieniu do czňŜci poprzez 

zwiňkszenie bŃdŦ zmniejszenie przybliŨenia. 
2. Aby zmieniĺ szerokoŜĺ, uŨyj klawiszy U bŃdŦ Y. 

3. NaciŜniňcie klawisza W stworzy nowy algorytm Fence. 

Najpierw czňŜci w otworach 

 
Rysunek 20  

JeŨeli opcja Najpierw czňŜci w otworach jest zaznaczona, w·wczas kolejnoŜĺ ciňcia 

zostaje zmieniona tak, aby wszystkie czňŜci w otworach zostağy wyciňte przed 

rozpoczňciem wycinania pozostağych czňŜci.  

Odciňcie (Cutoff) 

Jest to nowe polecenie programu IGEMS. MoŨe zostaĺ wykorzystane do przyciňcia 
arkusza bŃdŦ odciňcia czňŜci. W poprzednich wersjach programu byğo to moŨliwe 

przy zastosowaniu r·Ũnych poleceŒ. 

 
Rysunek 21  

Polecenie Odciňcia dziağa w dw·ch r·Ũnych trybach pozwalajŃcych na przyciňcie 

arkusza bŃdŦ odciňcie czňŜci. 

 
Rysunek 22  

Odciňcie arkusza 

Opcja ta uğatwia posğugiwanie siň duŨymi arkuszami. SğuŨy ona do pociňcia duŨych 
arkuszy materiağu na mniejsze fragmenty. 
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Rysunek 23  

¶ Wykorzystaj zwykğe polecenia CAD i zaznacz miejsca odciňcia arkusza za 

pomocŃ linii, ğuk·w bŃdŦ wielolinii. 
¶ Uruchom polecenie Odciňcia i wybierz obiekty do odciňcia. 

 
Rysunek 24  

Ta opcja posiada dwa ustawienia. 

 
Rysunek 25  

Ustawienia te oznaczajŃ, co nastňpuje: 

 
Rysunek 26  

OdlegğoŜĺ A musi byĺ wiňksza niŨ wartoŜĺ Najkr·tszego ciňcia (Shortest Cut). 
OdlegğoŜĺ B (od ŜcieŨki narzňdzia do punktu poğoŨenia czňŜci) jest determinowana 

wartoŜciŃ OdlegğoŜĺ od czňŜci (Distance to part).  

Odciňcie czňŜci 

Opcja ta moŨe zostaĺ wykorzystana, gdy chcesz odciŃĺ ŨŃdane czňŜci. Tego 

rodzaju czňŜci mogŃ byĺ wytwarzane innymi metodami niŨ ciňcie, bŃdŦ teŨ mogŃ 
byĺ czňŜciami, kt·re zostağy juŨ wyprodukowane. 

Zr·b, co nastňpuje: 
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¶ Utwórz czňŜĺ. 

¶ Nastňpnie zaznacz liniň, ğuk lub wieloliniň odpowiadajŃcŃ pozycji odciňcia. 

 
Rysunek 27  

Uruchom polecenie Odciňcia i wybierz obiekty do odciňcia. 

 
Rysunek 28  

 
Rysunek 29  

Ciňcie rozpocznie siň w punkcie A i zatrzyma siň w punkcie B. StrumieŒ nie jest 
wyğŃczany pomiňdzy ciňciami i przemieszczaĺ siň bňdzie z najwyŨszŃ moŨliwŃ 

wartoŜciŃ posuwu. Posuw moŨe zostaĺ ustawiony w oknie ustawieŒ urzŃdzenia. 
Uwaga!  Ta opcja wymaga modyfikacji postprocesora.  
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Rozdziağ 4. 

Ciňcie skoŜne 

Poprawiono dziağanie poleceŒ opcji Ciňcia skoŜnego (Bevel cut). Posiada ona teraz 

dwa r·Ũne mechanizmy dziağania zaleŨne od tego, czy maszyna dziağa w trybie 
ciňcia strumieniem wody, czy plazmŃ. Opcja ta zostağa teŨ wzbogacona o funkcjň 

Cofnij (Undo).  

Uwaga!  Nowa funkcja wymaga zmian postprocesora!  

Pňtle przy ciňciu plazmowym 

Technologia ciňcia tworzŃca pňtle zewnňtrzne pomagajŃce osiŃgnŃĺ lepszy efekt. 
W poprzednich wersjach programu IGEMS naroŨne pňtle byğo dodawane na etapie 

postprocessingu. Byğo to o tyle problematyczne, Ũe tworzone w ten spos·b pňtle 

mogğy uszkodziĺ inne czňŜci. IGEMS R9 wykorzystuje tworzenie pňtli przy 
dodawaniu ŜcieŨki narzňdzia. 

 
Rysunek 30  

WielkoŜĺ pňtli jest regulowana poprzez podanie wartoŜci promienia pňtli (Loop 

radius) w oknie dialogowym. 

 
Rysunek  31  

Geometria prowadzenia jest generowana automatycznie (od prostej geometrii 
Linia-Ğuk-Linia do batdziej zaawansowanej geometrii Ğuk-Ğuk-Linia-Ğuk-Ğuk). 

Zmiana kierunku ciňcia o mniej niŨ 30 stopni, nie wymaga dodania pňtli. 
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Rysunek 32  

DomyŜlna wielkoŜĺ pňtli 
DomyŜlna wielkoŜĺ pňtli moŨe byĺ ustawiona dla kaŨdego materiağu osobno. 

WartoŜĺ tň ustawia siň w oknie ustawieŒ. 

 
Rysunek 33  

Ciňcie skoŜne pod wieloma kŃtami 

Nowa wersja programu uğatwia ciňcia skoŜne pod r·Ũnymi kŃtami wykonywanymi 

w jednej sekwencji. Po zdefiniowaniu kilku ciňĺ skoŜnych bez zamykania okna 
dialogowego, pojawi siň zapytanie o to, czy poprzednia ŜcieŨka narzňdzia ma byĺ 

poğŃczona z nowŃ ŜcieŨkŃ. 

 
Rysunek 34  
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OdpowiedŦ ĂTakò spowoduje dodanie pňtli. Zmiany kŃta ciňcia zostanŃ dokonane 

wewnŃtrz pňtli. 

 
Rysunek 35  

Na powyŨszym rysunku przedstawiono wynik ustawienia skosu g·rnego o wartoŜci 
45 stopni i skosu dolnego o wartoŜci 30 stopni. 

Odsuniňcie przy ciňciu plazmowym 

R·Ũne materiağy oraz ich gruboŜci wymagajŃ r·Ũnych wartoŜci odsuniňcia. 

Odsuniňcie moŨe mieĺ istotny wpğyw na ŜcieŨkň narzňdzia.  

 
Rysunek 36  

Na powyŨszym rysunku widaĺ, Ũe teoretyczny punkt przeciňcia zostağ przesuniňty o 

wartoŜĺ D po przesuniňciu narzňdzia o wartoŜĺ A na osi Z. R·Ũne wartoŜci 

odsuniňcia mogŃ byĺ kontrolowane w r·Ũny spos·b na poszczeg·lnych maszynach. 
A. MogŃ byĺ sterowane wyğŃcznie przez kontroler CNC. PopularnŃ metodŃ jest 

zastosowanie innej kompensacji rzazu w celu skorygowania odlegğoŜci D. 
B. Niekt·re sterowniki mogŃ dokonaĺ korekty odsuniňcia przez przesuniňcie 

narzňdzia w kierunku T. 
C. Odsuniňcie moŨe byĺ teŨ kontrolowane przez program IGEMS. Wynikiem tego 

dziağania jest ŜcieŨka narzňdzia uwzglňdniajŃca przesuniňcie od teoretycznego 

miejsca przeciňcia. 
D. MoŨliwe jest teŨ poğŃczenie trzech wyŨej opisanych metod. 

WartoŜĺ dodatkowego odsuniňcia wprowadzana jest w ustawieniach materiağ·w. 
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Rysunek 37  

Pňtle przy ciňciu strumieniem wody 

Przy ciňciu strumieniem wody stosowane sŃ pňtle wewnňtrzne. W poprzednich 

wersjach programu dokğadna geometria pňtli byğa dodawane na etapie 
postprocessingu. 

 
Rysunek 38  

W programie IGEMS R9 pňtle generowane sŃ przy tworzeniu ŜcieŨki narzňdzia. W 
postprocesorze Pňtle traktowane sŃ jako obiekty specjalne. Oznacza to, Ũe 

postprocesory muszŃ zostaĺ ustawione tak, aby byğy w stanie wysyğaĺ pliki dla 
programu IGEMS R9. 
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Definiowanie czňŜci ukoŜnych 

Jest to nowa funkcja 3D, kt·ra zostağa dodana do polecenia Zaawansowanego 

ciňcia ukoŜnego. Opcja ta istniağa juŨ w wersji IGEMS_R8, ale nie znalazğa siň w 

dokumentacji.  
Rysunek 39  

WykorzystujŃc opcjň 3D-Connect moŨesz dodaĺ lub usunŃĺ linie ğŃczŃce w widoku 
3D. 

 
Rysunek 40  

PrzybliŨenie, Przesuniňcie i Obr·t 
Komenda ta dziağa inaczej niŨ pozostağe polecenia IGEMS. 

Przesuniňcie: Przytrzymaj k·ğko myszy i przesuŒ mysz. 
PrzybliŨenie: Obr·ĺ k·ğko myszy w g·rň lub w d·ğ. 

Obrót 3D: Przytrzymaj prawy przycisk myszy i przesuŒ mysz. 

Punkty charakterystyczne  
MoŨesz dodawaĺ linie ğŃczŃce prowadzone z doğu do g·ry bŃdŦ odwrotnie. 

Punkty charakterystyczne we wszystkich punktach koŒcowych i Ŝrodkowych. 
MoŨesz teŨ przyciŃgnŃĺ do najbliŨszego punktu wybierajŃc punkt charakterystyczny 

i wciskajŃc Enter. 
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UsuŒ poğŃczenia 

 
Rysunek 41  

Po klikniňciu prawym przyciskiem myszy moŨesz wybraĺ opcjň usuniňcia lub 
przywr·cenia poğŃczeŒ. 
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Rozdziağ 5. 

Organizator  

W nowej wersji programu moŨliwe jest wyszukanie, w kt·rym rozkğadzie znajduje 

siň dana zarejestrowana czňŜĺ. 

 
Rysunek 42  

Przykğad: 
Zaznaczona powyŨej czňŜĺ NIT-996 zostağa juŨ wyprodukowana. Problem polega 

na okreŜleniu, w ramach jakiej produkcji jŃ wykonano. 
Po dwukrotnym klikniňciu czňŜci wyŜwietlone zostanŃ nastňpujŃce informacje: 


