


Allgemeine Anderungen und CAD Befehle

Was ist neu in IGEMS R9

Dieses Dokument ist kein vollstandiges Handbuch.
Es beschreibt nur die Unterschiede zwisd@&EMS R8 undIGEMS_R9



Kapitel 1
Allgemeine Anderungen und CAD Befehle

Verbesserte Sprachunterstiitzung
Die Sprachunterstitzung IGEMS R9 wurde verbessert und um einige Sprachen erweitert.

USB Kopierschutz

IGEMS R9 wird mit neuen USB Kopierschutz ausgeliefert. Mit desnan Kopierschutz ist
es nicht mehr erforderlich die Softwaretreiber extra zalinsten IGEMS R9 untersttitzt
noch den alten Kopierschutz vVdBEMS R8 und éalter.

Radius
Der Befehl Radius kann man jetzt in zwei verschiedeneis& ausfihren.
Die erste Moglichkeit ist wie zuvor mit zwei Maus KlickBild 1)

Bild 1 Bild 2
Die zweite Moglichkeit benotigt nur einen Maus Klick, wennlkéden Endpunkte der
Kontur in dem Rechteck der Pickbox sind. (Bild 2)

Objektfang
Die Option Griff ist dem Fang Befehl hinzugefuigt worden.

Bild 3

Die Option fangt die Einflgepunkten Texten und Bldcken.

Flhrung



Der Befehl Flihrung wird verwendet, um Text- oder Toleranz Irdition bei der Bemal3ung
hinzuzufugen.

Bid

Wenn Sie auf OK dricken, wird der gewlinschte Text in die Zeicheunggflgt. (Bild 5)

Bild 5

AutoCAD DWG importieren
Das Dateiformat in AutoCAD 2010 wurde von Autodesk geandertré\IGEMS Versionen

sind nicht in der Lage die neuen AutoCAD Dateien einzulesen.
IGEMS R9 unterstitzt das neue DWG AutoCAD Format.

Speicherbereichsmodus

AutoCAD 2010 Zeichnungen kénnen im Modus "Layout" oder "Modell" als Dyg&chert
werden.

Vorherige Versionen von IGEMS unterstitzen nur die im "Modgdthachte Dateien.
IGEMS R9 unterstitzt beide Modi. Dieses steigert die Mdglichkeit/@® Dateien zu
verwenden ohne spezielle Arbeiten in AutoCAD
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Bonus 2010

Das Bonuspaket ist immer beim Aktualisieren von ein #&&MS Version und beim Kauf
einer neuen Lizenz eingeschlossen. Eine jahrliche Wartunigeisse beim Kauf inklusive.
Das Bonuspaket fur 2010 hat die gleichen Merkmale wie das Baketsp009.

Ein Zahnrad Generator zur Erzeugung von Zahnradern wurde in daspa&eti2010
eingefugt.

Zahnrad Generator
Der Zahnrad Generator wird verwendet, um Evolventen verzalhier@der zu erstellen.
(Bild 6)

Bild 6

Allgemeine Information Uber die Eingabeparameter

Modul = Durchmesser / Zdhnezahl

Durchmesser = Modul * Zahnezahl

Druckwinkel ist normalerweise zwischen 20-25 Grad.

AD = Kopfhohe (Faktor) ist normalerweise auf 1,000 gesetzt
DE = Ful3hthe (Faktor) ist normalerweise auf 1,250 gesetzt

IGEMS R9 generiert ebenstehende CAD Geometrie.
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Anderungen im 2D CAM-Modul

Fine AbrasivWaterjet (FAW)
Mikro- Schneiden

Mikro- Schneiden (FAW), mit sehr kleinen Dusen furs Pratizi@sserstrahlschneiden,
bendtigen andere Schnittdaten als das normale Abrasivschn@aéd).

Diese neuen Maschinen und Daten werddGEMS _R9 unterstlitzt.

Bild 7

Dieser Maschinentyp ist ein Untertyp, zur normalen Wassaéistaschine.

Bild 8

Der Hauptunterschied dieser Maschinen ist, dass anderes\Alb@imer) und



andere Grol3en von Wasser- und Fokusierdusen benitzt werden. (Bddl9)

Bild 9
Bild 10

Der Wasserdusendurchmesser geht von 0,06 bis 0,12 mm.
Der Fokusierdiisedurchmesser geht von 0,15 bis 0,40 mm.

Teil aufnehmen

Automatische Anzahl
Die Funktion Automatische Anzahl wird mit einem Hacken imtsldesn aktiviert. (Bild11)

Bild 11
Wenn das Kéastchen aktiviert wird, ist die normale Anzatttraktiv. Die "Geometrie

Erkennung "erkennt Geometrien mit identischer Kontur und setZrdiahl zu
die Kopienanzabhl.

Bild 12

In diesem Beispiel sind es zwei gleiche Buchstaben. (&i)d

Bild 13

Diese Funktion wird verwendet man beim Autoschachtelung wenmefiteren Kopfe
geschnitten werden soll.



Auto-Technologie im Einzel und Automatisch Befehl

Notiz! Diese Funktion ist nur im AWJ Schneiden verfigbar!

In IGEMS kdnnen Sie verschiedene Ein- und Ausfahrlinien sowiehedene Anbohr
Kombinationen mischen. Dies ist eine sehr gute Funktion besdiidéxswender mit grol3er
Erfahrung. Fur unerfahrene Anwender die mit IGEMS zum ersteraMalten, konnen diese
Einstellungen manchmal verwirrend sein. Um die NC Vorbereitwady angenehmer zu
machen, haben wir eine neue Funktion hinzugefugt und nannten eschuiabgie.

Bild 14

Sie kénnen zwischen der Anwender- und der Autotechnologie urtesth@dild14) Die
Funktion kann in allen Fallen verwendet werden, auRer Magerjalie speziell Angebohrt
werden mussen.

Die Intension von IGEMS ist, die Funktionalitat der Autotechnolagidinftig verbessern.

Bild 15

Die generelle Idee ist mit Dynamik zu arbeiten und Lineaubohren (freigegeben in
IGEMS RS).



Ein neuer Befehl im Befehl Blech vorbereiten

Eine wichtige Funktion im Befehl "Blech vorbereiten" istdes Schneidweg zu kontrollieren.
Um den Schneidweg einfacher und leistungsfahiger manuell zu Kemewlhaben wir eine
neue Scheidweganordnung hinzugefiigt. Der Befehl Heilkh.

Bild 16 Bild 17
Die neue Funktion startet, wenn Sie im Schneidauftrag Algutis Fense anwahlen.

Bild 18



Es erscheint folgende Anzeige. (Bildschirm unten Links)
Startpunkt wahlen (W = neuer Startpunkt, U = vergro3ert den Ratriserkleinert den
Radius)

1. der Befehl basiert auf Pixel, dass bedeutet, dastegigaun Radius durch das skrollen
auch verandert.

2 . Die Zaunbreite kann durch driicken der U oder Y TastemderBiwerden.
3. W ist ein neuer Startpunkt.

Teile in Lochern zuerst

Bild 19

Wenn die checkbox "Teile im Loch zuerst", aktiviert ist wdeet Schneidauftrag so berechnet,
dass alle Teile, die sich in Lochern oder Ausschnitte befirmestst geschnitten werden.

Abschneiden

Das ist ein neuer Befehl in IGEMS. Er kann verwendet eerdm ein Blech oder Teile
abzuschneiden.

In den vorherigen Versionen war dies durch Verwenden von vedechigefehle moglich.

Bild 20

Der neue Befehl hat zwei abh&ngende Modi, wenn Sie Bleaheetmevollen oder das
Abschneiden von Teilen.

Bild 21



Trennen von Blechen
Dieser Befehl kann angewendet werden um die RestblechesleithHandhaben.

Bild 22

» Verwendet werden Standard- CAD Befehle zum Zeichnen von Biiggriinien bzw.
Polylinien um die Schnittlinien darzustellen.
« Starten Sie den Befehl und wahlen Sie die Linien an.

Bild 23 Bild 24
Die Option hat zwei Einstellungen mit folgender Bedeutung.

Der Abstand A muss grof3er als der " kiirzeste Schnitt" BeinAbstand B wird vom Wert
"Abstand zum Teil" kontrolliert.

Bild 25



Trennen von Teilen

Dieser Befehl kann verwendet werden, wenn Sie Teile tremo#an. Diese Art von Trennen
wird wahrscheinlich nicht oft angewendet, es sind wahrschRinikile, die schon hergestellt
worden oder Ausschussteile sind.

* Erstellen Sie ein Teil.
» Zeichnen Sie eine Linie, einen Bogen oder eine Polylimredie Schnittlinien darzustellen.

Bild 26

Starten Sie den Befehl und wéahlen Sie die Linien an.

Bild 27

Bild 28

Der Startpunkt ist A und B der Endpunkt. Der Wasserstrahl wirder Strecke F nicht
ausgeschaltet. Der Vorschub auf der Strecke F wird erhohnwlen
Maschineneinstellungen eingestellt wurde.

Bemerkung! Diese Anwendung bendtigt eine Anderung des Postprozessor
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Schragschneiden

Die Anwendungen beim Schragschneiden sind verbessert wordéfurgignen sind von
den jeweiligen Maschinentyp, ob Plasma oder Wassersthalglisien abhangig.

Es wurde eine Zuriick Funktion eingefiigt

Bemerkung! Diese Anwendung bendtigt eine Anderung des Postprozessor

Schleifen beim Plasmaschnitt

Schneidtechnologien, die Hitze erzeugen bendtigen Schleifedieidarme maoglichst
aufRerhalb zu halten und dadurch ein gutes Ergebnis zu bekommemrherigen Versionen
von IGEMS, mussten die Schleifen spater hinzugeflgt werdes.kdnnte zu Problemen
fihren, da die Schleife andere Teile beschadigen kon@&nS R9 unterstiitze Schleifen,
wenn der Schneidweg hinzugeflgt wird.

Bild 29

Die GroRRe der Schleifen bzw. Radien wird im Dialogkastetrébiert.

Bild 30



Aus der Geometrie wird automatisch generiert (von einer LioigeB-Linie
Geometrie zu einer Bogen-Bogen-Linie-Bogen-Bogen Geométienn die Ecke
weniger als 30 Grad ist, werden keine Schleifen hinzugefugt.

Bild 31

Eine Standardgrt3e der Schleife kann fir jedes Matergdriaterialdatei bestimmt
werden.

Bild 32



Schragschneiden mit verschiedenen Winkeln

Es ist nun wesendlich einfacher eine Kontur mit verschied&iekeln zu Schneiden.
Wenn Sie mehrere Schragschnitte ohne Dialogkasten definggseheint die Frage ob der
vorherige Schneidweg mit dem neuen Schneidweg verbunden weitbledes nicht.

Bild 33

Wenn lhre Antwort Ja ist, dann wird eine Schleife hinzugeiigt. Anderung des Winkel
wird in der Schleife gemacht.

Bild 34

Oben konnen Sie das Ergebnis von einer 45 Grad-Schrage Oben urBDdBrad-Schréage
Unten sehen.

Abstand in Plasmaschnitt
Anderes Material bzw. andere Dicken erfordern andere Schne&iddbdber Abstand zum
Material hat einen grof3en Einfluss auf den Schneidweg.

Bild 35



Auf das Bild oben konnen Sie die theoretische Uberschneidisghen wenn die
Z-Achsemit dem Abstand voA. nach oben verfahren wird.

Der Schneidabstand kann auf unterschiedliche Weise behamuld#n, je nach
Maschinentyp.

A. Eine Mdglichkeit ist es die Kontrolle der CNC Steuerung zuléassen. Diese Methode
verwendet einen Schneidspaltausgleich, um den Ab&andkorrigieren.

B. Andere CNC Steuerungen kénnen den Schneidabstand durch dagéredsst Werkzeugs
im Werkzeugrichtun@ korrigieren.

C. Diese Art der Steuerung des Schneidabstam)dsafin auch iInGEMS verwendet
werden. Das Ergebnis ist ein Schneidweg mit einem Vevsateiner theoretischen
Uberschneidung.

D. Es ist auch mdglich, eine Kombination dieser dreier Methadenachen.
Der zusétzliche Schneidabstand ist in den Materialeinstefudgfiniert.

Bild 36



Schleifen beim Wasserstrahlschneiden

Beim Wasserstahlschneiden werden die Schleifen innen angetwbendorherigen Versionen
von IGEMS wurde die genaue Geometrie von diesen Schleifen wahrend der
Programmerstellung hinzugefugt.

Bild 37
In IGEMS R9 werden die Schleifen generiert, wenn sie den Schneidwégjlen. Im

Postprozessor werden die Schleifen als spezielle ObjektadmhaDies bedeutet das der
Postprozessoren in der Lage zu muss die DateidGENMS R9 zu erstellen.

Bild 38

Im Bild oben sehen Sie wie die Bewegung der Diise.



Erweitertes Schragschneiden
Eine neue 3D Funktion die schon in IGEMS R8 hinzugefigt wurde,hieérddokumentiert.

Bild 39

Durch Verwenden des 3D-Verdinders kénnen jetzt Verbindungslinieimér 3 D Ansicht
hinzufigen werden.

Bild 40

Zoom, Panand Drehen
Diese Befehle funktionieren im 3D Modus anders als im 2D Modus.

Pan: Das Mausrad gedrickt halten und die Maus bewegen.
Zoom: Drehen des Mausrad.
3D Drehen: Gedriickt halten rechten Maustaste und die Maus bewegen.

Schnapppunkte

Sie kdnnen die obere oder die untere Flache mit Linien verbinden.

Schnapppunkte sind, alle End- und Mittelpunkte.

Sie kénnen auch mit der Funktion “nahster Punkt* den Punkt wéahleRingdbe driicken.



Verbindungen I6schen

Bild 41

Durch Klicken der rechte Maustaste, haben Sie haben diern@pt die Verbindungslinien zu
|I6schen oder wiederherzustellen.

Gerade Schnitte im 3D Modus

Um in der Lage zu sein, auch komplizierte Teile zu schneidardel GEMS eine neue
Funktion hinzugefugt. Nun kdnnen auch D2-Konturen innerhalb des Schragsaisneide
hinzugefigt werden.

Bild 42

Definieren Sie die obere bzw. untere Geometrie. Didsenrationen reichten aber nicht aus
um ein Teil wie oben zu schneiden. (Bild 42) Zeichnen Sieggdeaden Schnitt als eine
Polyline.

Um das oben Teil herzustellen gehen Sie wie nachfolgend vor



Bild 43

Die rote Kontur ist die obere Geometrie, die weil3e die enfzie Farbe Gelb stellt den
geraden Schnitt dar.

Definieren Sie den Schragschnitt wie gewohnt und Startercdaien Befehl “Objekt
schneiden®.

Bild 44

Der Befehl “Objekt schneiden” erlaubt es Ihnen einer Pobytmi folgen, der Schnitt ist
immer senkrecht. Sie kénnen die Ein- und Ausfahrlinien und diehnegtende Seite
angeben.

Mehrere Schragschnitteile
Es ist jetzt auch mdglich mehrere Teile in einer CINGtei zu erstellen.



Starten Sie den Befehl “Postprozess”. (Bild 45)

Bild 45
Sie werden dann nach dem Nullpunkt und dem Teil gefragt, wierte8 Schneidweg
zwischen den Teilen kontrollieren wollen, wahlen Sie durdtlieken der Teile den

Schneidweg aus. Wenn der Schneidweg nicht wichtig ist, konneheSleile durch ein
Fenster auswéhlen. (Bild 46)

Bild 46

Der Nullpunkt und Schneidweg werden graphisch Dargestellt.
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Organisator

Es ist jetzt mdglich, in welche Produktionen (Schachtelungemegistriertes Teil sind
eingeschlossen ist, zu suchen.

Bild 47
Beispiel:

Der Teil "NIT-996" ist schon produziert. Die Frage ist, inaker Produktion ist es. Durch
doppeltes Klicken auf das Teil kdnnen Sie folgende Informatioms¢Bed 48)

Bild 48



Im Feld Produktion Sie sehen mit welcher Produktionsnummer disergestellt wurde.
Wurde das Teil mehrmals Produziert, werden die Produktionenen leiste angezeigt.

Bild 49

Wenn Sie zum Hauptfenster und auf Produktion zurtickgehen, kdnnen Sie die

Grundinformation Uber tatsachliche Produktion sehen.
Wenn Sie die Zeile anklicken, sehen Sie weitere Infdomah Uber die Produktion.
Diese neue Funktion macht es leichter, alte schon hergeSieilkezurtick zu verfolgen.

Bild 50
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